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1. Identificacdo do produto e da empresa

Ultrafuse® PLA Tough Black

Uso recomendado: Impressao 3D

Empresa:
BASF 3D Printing Solutions B.V.

Eerste Bokslootweg 17

7821 AT Emmen, Netherlands

Endereco de contato:

BASF S.A.

Av. Nacdes Unidas, 14.171

04794-000 Morumbi - Sao Paulo — SP, BRASIL
Telefone: +55 11 3043-2273

NUmero de fax: +55 11 3043-3131

Endereco de email: ehs-brasil@basf.com

Informacdo em caso de emergéncia:
Telefone: 0800-0112273 / +55 12 3128-1590

2. ldentificacao dos perigos

Classificacdo da substancia ou mistura

De acordo com os critérios do GHS (ONU)

O produto nao requer classificacdo de acordo com os critérios do GHS.
Elementos do rétulo

De acordo com os critérios do GHS (ONU)
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O produto nao requer rotulagem de perigo de acordo com os critérios do GHS.
Outros perigos

De acordo com os critérios do GHS (ONU)

Outros Perigos (GHS):
Em estado fundido pode causar queimaduras.

Avaliacéo PBT / vPVvB:

De acordo com o Anexo Xlll do Regulamento (UE) 1907/2006/CE relativo ao Registo, Avaliagéo,
Autorizacao e Restricdo de substancias quimicas(REACH): O produto ndo contém substancias que
preencham os critérios de PBT (persistentes e / ou bioacumulativas / toxicas).

3. Composicao / informacéo sobre os componentes
Misturas
Caracterizagdo quimica

Preparacdo baseada em: polimero, aditivos

Ingredientes perigosos (GHS)
De acordo com os critérios do GHS (ONU)

Nenhum risco especial conhecido.

4. Medidas de primeiros socorros

Indicacdes gerais:
Retirar a roupa contaminada.

Ap0s inalagéo:
Remover a pessoa para um local fresco e manté-la calma. Se o sintoma persistir consultar um
médico.

ApoOs contato com a pele:
Lavar meticulosamente com agua e sabdo. Em caso de irritacdo consultar o médico. Queimaduras
provocadas por material fundido tém que ser tratadas clinicamente.

Ap0s contato com os olhos:
Lavar bem os olhos, com as palpebras abertas, durante 15 minutos sob agua corrente. Em caso de
irritacdo consultar o médico.

ApOs ingestao:
Lavar imediatamente a boca com agua. Procurar assisténcia médica imediatamente.

Indicagbes para o médico:
Sintomas: Outros sintomas e/ou efeitos ndo sdo conhecidos até o0 momento
Perigos: Nenhum perigo é esperado sob o uso pretendido e manejo adequado.
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Tratamento: Tratamento sintomatico (descontaminagéo, fung@es vitais), nenhum antidoto especifico
conhecido.

5. Medidas de combate a incéndio

Meios de extingdo apropriados:
agua pulverizada, espuma, p6 extintor, diéxido de carbono

Perigos especificos:
oxidos de carbono
As substancias/grupos de substancias podem ser emitidas em caso de incéndio.

Indicac¢des adicionais:
O p6 pode formar uma mistura explosiva com o ar. Eliminar os residuos do incéndio e a agua de
extingdo contaminada, observando a legislacéo local oficial.

Equipamento especial de prote¢édo para os bombeiros:
Usar um equipamento de respiracao autdnomo.

6. Medidas de controle para derramamento ou vazamento
Precaucdes pessoais, equipamentos de protecédo e procedimentos de emergéncia

Precaucdes pessoais:
Usar roupa de prote¢do individual.

Precaucdes ao meio ambiente:
Evitar a emissdo para o meio ambiente.

Métodos de limpeza:

Para pequenas quantidades: Varrer / remover com pa.

Para grandes quantidades: Varrer / remover com pa.

Eliminar o material recolhido de acordo com as normas. Evitar formacéo de poeira.

Outras informacdes relevantes: Evite a disperséo de poeiras no ar (i.e., limpar superficies
empoeiradas com ar comprimido). Evitar a formac¢ao ou acumulo de poeiras - perigo de explosdes.
P6s em uma concentracao adequada podem resultar em uma mistura explosiva com o ar. Minimizar
o desenvolvimento de pos e eliminar qualquer chama aberta e/ou outras fontes de ignicéo.

7. Manuseio e armazenamento

Manuseio

Medidas técnicas:

Use roupas de protecdo para evitar o contato durante o processamento mecéanico e/ou condi¢8es de
hot melt.

Prevencao de incéndio e exploséo:
O produto ndo promove o alastramento do fogo, ndo é auto-inflamavel e ndo existe perigo de
exploséo. Evitar a formacdo de poeira. P6s em uma concentracdo adequada podem resultar em
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uma mistura explosiva com o ar. Minimizar o desenvolvimento de pds e eliminar qualquer chama
aberta e/ou outras fontes de ignigé&o.

Precaucdes/ Orientacdes para manuseio seguro:

Evitar a inalacdo de poeiras/névoas/vapores. Assegurar ventilagdo adequada. Providenciar
aspiracdo adequada no processo de secagem e nos arredores da saida da massa fundida dos
equipamentos de processo. Manter afastado de qualquer chama ou fonte de ignicdo - Nao fumar.
Evitar o acimulo de carga eletrostatica. Evitar formacéo de poeira/acimulo de poeira.

Medidas de higiene:
Guardar o vestuario de trabalho separadamente. As méos e o rosto devem ser lavados antes dos
intervalos e no final do turno. Durante o uso ndo comer, beber ou fumar.

Armazenamento

Medidas técnicas:

Estabilidade de armazenamento:
Proteger contra a umidade.

Condicdes de armazenamento adequadas: Evitar o depdsito de pd. Evitar calor extremo.

8. Controle de exposicéo e protecédo individual

Medidas de controle de engenharia:

E recomendado que todo equipamento de controle de pé como ventilador de exaustor local e
sistemas de transporte de material envolvidos no manuseio desse produto tenham aberturas de
alivio de exploséo ou sistema de supressao de explosdo ou um ambiente deficiente de oxigénio.
Garantir que o sistema de manuseamento de p6é (como dutos de exaustao, coletores de pd,
reservatorios e equipamentos de processamento) serdo designados em uma maneiro de previnir a
liberagdo do po dentro da &rea de trabalho (Isto é, o equipamento ndo deve ter nenhum vazamento).
Usar somente equipamento elétrico classificado e empilhadeiras motorizadas adequadamente.

Parametros de controle especificos

Limites de exposicdo ocupacional:

N&o sédo conhecidos limites de exposicao ocupacional especificos para substancias.

Equipamento de protecao individual
Protecéao dos olhos:
Oculos de seguran¢a com anteparos laterais (6culos com armacéo) (EN 166)

Protecéo da pele e do corpo:

A protecgéo do corpo deve ser escolhida dependendo da atividade e possivel exposicao, por
exemplo: avental, botas de prote¢do, roupa de protecdo quimica (de acordo com a EN 14605 em
caso de salpicos ou com a EN ISO 13982 em caso de formacgéo de po).

Protecéo das méos:
Usar luvas de seguranca para proteger do calor quando manusear massas fundidas (ex.: téxtil ou
couro)
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Protecao respiratoria:
N&o é necessario proteger as vias respiratorias

9. Propriedades fisicas e quimicas

Estado fisico: solido

(20 °C)
Forma: Filamento
Cor: preto
Odor: inodoro
Valor do pH:

ndo determinado
Temperaturas especificas ou faixas de temperaturas nas quais ocorrem mudancas de estado fisico
Ponto de fuséo: 177 °C
Ponto de ebuli¢éo:
néo determinado
Ponto de fulgor:
néo determinado
Limite de explosividade inferior:
Para sélidos, nao relevante para
classificacao e rotulagem.
Limite de explosividade superior:
Para sélidos, nao relevante para
classificacéo e rotulagem.
Decomposicéo térmica: > 230 °C
Capacidade de auto-aquecimento: N&o se trata de uma
substancia auto-inflamével.

Perigo de explosao: nao explosivo
Caracteristicas comburentes: sem propagacao de fogo
Presséao de vapor:

O produto é um sdlido néo volatil.
Conteudo VOC: Dados néo disponiveis.
Densidade relativa do vapor (ar):

O produto é um sélido néo volatil.
Densidade: 1,22 g/cm3

(20 °C, 1.013 hPa)
Densidade aparente:

ndo determinado
Densidade relativa: Dados né&o disponiveis.
Solubilidade em 4gua: né&o determinado
Coeficiente de particdo n-octanol/agua (log Pow):

ndo determinado
Temperatura de autoigni¢cao:

ndo determinado
Autoignicao: ndo apresenta autoignicdo

Limiar de odor:

ndo se aplica, odor ndo perceptivel
Taxa de evaporacéo:

O produto € um sdlido ndo volatil.
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Inflamabilidade: nao determinado

Viscosidade, dindmica:
Na&o aplicavel, pois o produto é
solido.

Viscosidade, cinematica:
N&o aplicavel, pois o produto é
solido.

Corrosao de metal: N&o é corrosivo perante metal.

10. Estabilidade e reatividade

Reatividade:
N&o havera reacfes perigosas, se as prescricdes/ indicagbes para a armazenagem e manuseio
forem respeitadas.

Estabilidade quimica:
O produto € estavel se armazenado e manuseado como descrito/indicado.

Reac0bes perigosas:
A concentracgdo de po fino pode provocar na presenca de ar perigo de exploséo de poé.

Condicdes a evitar:
temperatura: > 230 °C
Evitar todas as fontes de igni¢céo: calor, faiscas, chama acesa.

Materiais ou substancias incompativeis:
agentes oxidantes, bases fortes

Produtos de decomposigdo térmica possiveis:
aldeidos, 6xidos de carbono, gases/vapores toxicos

11. Informacgdes toxicoldgicas
Toxicidade aguda
Avaliacéo da toxicidade aguda:
ApG6s uma Unica ingestao, praticamente ndo téxico. Apdés uma Unica inalagdo, praticamente ndo
téxico. Praticamente ndo téxico se atingir a pele uma Unica vez. O contato com produto derretido
pode causar queimaduras térmicas
DL50 rato(oral): > 5.000 mg/kg
(inalatdria): A inalacao de pos representa um potencial perigo agudo.
DL50 coelho (dermal): > 2.000 mg/kg

Efeitos locais

Avaliacéo de efeitos irritantes:
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N&o € irritante para os olhos nem para a pele Pode causar irritagdo mecanica.
Avaliacédo para outros efeitos agudos

Avaliacdo para outros efeitos agudos:

Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificacao ndo sédo atendidos.

Sensibilizacéo

Avaliacéo de efeitos sensibilizantes:

Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificagdo nédo séo atendidos.

Toxicidade genética

Avaliacdo de mutagenicidade:

Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificacdo ndo sdo atendidos.

Carcinogenicidade

Avaliacéo de carcinogenicidade:

Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificagdo nédo séo atendidos.

Toxicidade na reproducédo

Avaliacéo de toxicidade na reproducéo:

Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificagcdo ndo séo atendidos.

Toxicidade para o desenvolvimento

Avaliacdo da teratogecinidade:

Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificacdo ndo séo atendidos.

Toxicidade cronica

Avaliacao da toxicidade apds administragdo repetida:

Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificagdo nédo sdo atendidos.

Perigo por aspiracao

Avaliacdo da toxicidade por aspiracéo:
nao aplicavel

12.

Informacdes ecolbgicas

Efeitos ambientais, comportamentos e impactos do produto:
Ecotoxicidade

Avaliacao da toxicidade aquatica:
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Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificagdo ndo sdo atendidos. Segundo os
presentes conhecimentos, ndo séo esperados efeitos ecoldgicos negativos.
Persisténcia e degradabilidade

Avaliacdo da biodegrabilidade e eliminacao (H20):
N&o ha dados disponiveis em relacdo a biodegradacéo e eliminacéo.

Bioacumulacéo

Avaliacéo do potencial de bioacumulagéo:
O produto ainda néo foi testado.

Mobilidade

Avaliagao do transporte entre compartimentos ambientais:
E esperada a adsor¢do em fase sélida de solo.

Indicacdes adicionais
Outras indicac¢des sobre distribuicdo e destino ambiental:

Dada a consisténcia do produto, ndo é possivel uma dispersdo no meio ambiente. Por esse motivo
e de acordo com os presentes conhecimentos, ndo sdo esperados efeitos ecoldgicos negativos.

13. Consideracfes sobre destinacéo final

Métodos de tratamento e disposi¢ao
Produto: Descartar em conformidade com as regulamenta¢des nacionais, estaduais e locais.
Para reciclagem, entre em contato com companhias especializadas.

Restos de produtos: Descartar em conformidade com as regulamentagdes nacionais, estaduais e
locais.
Para reciclagem, entre em contato com companhias especializadas.

Embalagem usada:

Descartar em conformidade com as regulamentagfes nacionais, estaduais e locais.

Embalagens usadas devem ser esvaziadas o melhor possivel e ser eliminadas como a substancia/o
produto.

14. Informacgdes sobre transporte

Transporte Terrestre

Produto ndo perigoso segundo os critérios da regulamentacéo de
transporte

Transporte Hidroviario
IMDG

Produto n@o perigoso segundo os critérios da regulamentacéo de
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transporte

Waterway Transport
IMDG

Not classified as a dangerous good under transport regulations

Transporte Aéreo
IATA/ICAO

Produto n@o perigoso segundo os critérios da regulamentagéo de
transporte

Air transport
IATA/ICAO

Not classified as a dangerous good under transport regulations

Informacéo adicional
Classificacdo de transporte terrestre gerada de acordo com os critérios da Resolugdo ANTT
6016:2023

15. Informacdes sobre regulamentacdes

Outras requlamentacdes

Esta subsec¢édo descreve informacao regulamentar aplicavel que n&o est4 mencionada em outras
sec¢Oes desta ficha de seguranca

FISPQ (Ficha de Informag&o de Seguranca de Produto Quimico) gerada de acordo com os critérios
da NBR14725-2:2019.

16. Outras informagdes

Outras aplicacdes propostas devem ser acordadas com o fabricante.

Linhas verticais na margem esquerda indicam alteracéo da versao atual.

Os dados contidos nesta publicacdo baseiam-se na nossa experiéncia e conhecimento atual,
descrevendo o produto apenas considerando os requerimentos de seguranca. Os dados ndo descrevem
as propriedades do produto (especificacdo do produto). Ndo garante que certas propriedades ou a
adequabilidade do produto para uma aplicacédo especifica sejam deduzidos dos dados contidos na ficha
de dados de seguranca. E responsabilidade do receptor/ recebedor do produto assegurar que os direitos
de propriedade, leis e regulamentacdes existentes sejam devidamente observados/ respeitados.
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