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BASF 3D Printing Ficha de Dados de Seguranca segundo regulamento N° 1907/2006/CE, tendo em
consideracdo as suas alteracdes periddicas.
Data / actualizada em: 11.07.2023 Verséo: 1.0
Data da versao anterior: ndo aplicavel Versédo anterior: nenhum(a)
Data / Primeira verséo: 11.07.2023
Produto: Ultrafuse® PLA PRO1 Natural White polylactic acid filament

(ID N°, 11120976/SDS _GEN_PT/PT)

Data de impressédo 03.08.2023

SECCAO 1: Identificacdo da substancia/mistura e da sociedade/empresa
1.1. Identificador do produto

Ultrafuse® PLA PRO1 Natural White polylactic acid
filament

1.2. Utilizagoes identificadas relevantes da substancia ou mistura e utilizagées
desaconselhadas

Utilizacao adequada: Impresséo 3D

1.3. Identificagdo do fornecedor da ficha de dados de seguranca

Empresa: Endereco util:

BASF 3D Printing Solutions B.V. BASF Portuguesa S.A.

Eerste Bokslootweg 17 Rua 25 de Abril, n° 1

7821 AT Emmen, Netherlands 2689-538 PRIOR VELHO
PORTUGAL

Telefone: +351 21-9499900
Direccao e-mail: seguranca-de-produto-portugal@basf.com

1.4. Namero de telefone de emergéncia

Numero de Telefone do Centro de Informacgéo Antivenenos (CIAV):
800 250 250

Numero internacional de emergéncia BASF com resposta local 24h:
Telefone: +49 180 2273-112
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SECCAO 2: Identificacdo dos perigos
2.1. Classificagao da substancia ou mistura

Para a classificacdo da mistura, foram aplicados os seguintes métodos: extrapolacdo dos niveis de
concentracao das substancias perigosas, com base nos resultados dos testes e apds avaliacdo de
especialistas. As metodologias utilizadas sdo mencionadas nos respectivos resultados do teste.

Conforme regulamento da UE Nr. 1272/2008
O produto néo requer classificacdo de acordo com os critérios do GHS.

2.2. Elementos do rétulo
Conforme requlamento da UE Nr. 1272/2008

O produto nao requer rotulagem de perigo de acordo com os critérios do GHS.

Rotulagem de preparacdes especiais (GHS):

A seguinte porcentagem da mistura consiste em componente(s) com perigos desconhecidos quanto
a toxicidade aguda: 78 - 80 %, oral

2.3. Outros perigos

Conforme reqgulamento da UE Nr. 1272/2008

O produto ndo contém uma substancia acima dos limites legais incluidos na lista estabelecida de
acordo com o artigo 59.°, n.° 1, do Regulamento (CE) n.° 1907/2006 por ter propriedades
desreguladoras do sistema endécrino ou é identificado como tendo propriedades desreguladoras do
sistema enddécrino de acordo com os critérios estabelecidos no Regulamento Delegado (UE)
2017/2100 da Comissao ou no Regulamento (UE) 2018/605 da Comissao. O produto ndo satisfaz
os critérios de PBT (persistente / bioacumulavel / toxico) e vPvB (muito Persistente / muito
Bioacumulativo)

Em estado fundido pode causar queimaduras.

SECCAO 3: Composicéo / informaco sobre os componentes
3.1. Substancias
N&o aplicavel
3.2. Misturas

Caracterizacdo guimica

polimero

Ingredientes relevantes para a requlamentacado

Nenhum risco especial conhecido.
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SECCAO 4: Medidas de Primeiros Socorros
4.1. Descrigao das medidas de emergéncia
Retirar a roupa contaminada.

Ap0ds inalagéo:

Remover a pessoa para um local fresco e manté-la calma. Se o sintoma persistir consultar um
médico.

Ap0s contacto com a pele:
Lavar meticulosamente com agua e sabdo. Em caso de irritagdo consultar o médico. Queimaduras
provocadas por material fundido tém que ser tratadas clinicamente.

Apés contacto com os olhos:
Se atingir os olhos, lavar imediatamente com muita agua durante 15 minutos. Em caso de irritacao
consultar o médico.

Apbs ingestao:
Lavar imediatamente a boca com agua. Procurar assisténcia médica imediatamente.

4.2. Sintomas e efeitos mais importantes, tanto agudos como retardados

Sintomas: Outros sintomas e/ou efeitos ndo sdo conhecidos até o momento

Perigos: Nenhum perigo é esperado sob o uso pretendido e manejo adequado.

4.3. Indicagdes sobre cuidados médicos urgentes e tratamentos especiais
necessarios

Tratamento: Tratamento sintomatico (descontaminacéo, fungdes vitais), nenhum antidoto especifico
conhecido.

SECCAO 5: Medidas de combate a incéndios
5.1. Meios de extingcdo

Meios de extingdo apropriados:
agua pulverizada, espuma, p6 extintor, diéxido de carbono

5.2. Perigos especiais decorrentes da substancia ou mistura

Substancias perigosas: 6xidos de carbono
Conselho: As substancias/grupos de substancias podem ser emitidas em caso de incéndio.

5.3. Recomendagodes para o pessoal de combate a incéndios

Equipamento especial de proteccao:
Usar um equipamento de respiracdo autbnomo.
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Indicac8es adicionais:
O p6 pode formar uma mistura explosiva com o ar. Eliminar os residuos do incéndio e a agua de
extingdo contaminada, observando a legislagéo local oficial.

SECCAO 6: Medidas em caso de fuga acidental

Evite a disperséo de poeiras no ar (i.e., limpar superficies empoeiradas com ar comprimido). Evitar a
formacgédo ou acimulo de poeiras - perigo de explosdes. PGs em uma concentracdo adequada
podem resultar em uma mistura explosiva com o ar. Minimizar o desenvolvimento de pds e eliminar
gualguer chama aberta e/ou outras fontes de ignico.

6.1. Precaugdes individuais, equipamento de protec¢ao e procedimentos de
emergéncia

N&o sdo necessarias medidas especiais.

6.2. Precaugodes a nivel ambiental

N&o permitir que atinja aguas superficiais/ 4guas subterraneas/ canalizacao.

6.3. Métodos e materiais de confinamento e limpeza

Para pequenas quantidades: Varrer / remover com pa.
Para grandes quantidades: Varrer / remover com pa.
Eliminar o material recolhido de acordo com as normas. Evitar formacéo de poeira.

6.4. Remissao para outras secgoes

Informacdes sobre controle de exposi¢cao ocupacional/ protecdo pessoal e consideragdes sobre
disposicdo, podem ser encontradas nas sec¢fes 8 e 13.

SECCAO 7: Manuseamento e armazenagem
7.1. Precaugdes para um manuseamento seguro

Evitar a inalacdo de poeiras/névoas/vapores. Assegurar ventilagdo adequada. Providenciar
aspiracdo adequada no processo de secagem e nos arredores da saida da massa fundida dos
equipamentos de processo. Manter afastado de qualquer chama ou fonte de ignicdo - Nao fumar.
Evitar o acimulo de carga eletrostatica. Evitar formacgéo de poeira/acimulo de poeira.

Proteccao contra incéndio e exploséo:

O produto ndo promove o alastramento do fogo, ndo é auto-inflamavel e ndo existe perigo de
exploséo. Evitar a formacédo de poeira. P6s em uma concentracdo adequada podem resultar em
uma mistura explosiva com o ar. Minimizar o desenvolvimento de pos e eliminar qualquer chama
aberta e/ou outras fontes de ignic&o.
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7.2. Condi¢bes de armazenagem segura, incluindo eventuais incompatibilidades

Materiais adequados: papel
IndicagBes adicionais referentes as condi¢cdes de armazenagem: Evitar o depésito de p6é. Evitar
calor extremo.

Estabilidade de armazenamento:
Proteger contra a umidade.

7.3. Utilizacao(oes) final(is) especifica(s)

Para a(s) utilizacao(des) relevante(s) identificada(s) listada(s) na Secdo 1, devem ser respeitadas as
observag6es mencionados no Artigo 7.

SECCAO 8: Controlo da exposic&o/Protecéo individual

8.1. Parametros de controlo

Componentes com valores limite a controlar no local de trabalho
N&o sédo conhecidos limites de exposi¢cao ocupacional especificos para substancias.

8.2. Controlo da exposi¢ao

Controlos técnicos adequados

E recomendado que todo equipamento de controle de pé como ventilador de exaustor local e
sistemas de transporte de material envolvidos no manuseio desse produto tenham aberturas de
alivio de exploséo ou sistema de supresséo de explosdo ou um ambiente deficiente de oxigénio.
Garantir que o sistema de manuseamento de p6 (como dutos de exaustéo, coletores de pg,
reservatorios e equipamentos de processamento) serdo designados em uma maneiro de previnir a
liberacdo do pé dentro da area de trabalho (Isto €, o equipamento ndo deve ter nenhum vazamento).
Usar somente equipamento elétrico classificado e empilhadeiras motorizadas adequadamente.

Equipamento de proteccdo pessoal

Proteccao das vias respiratorias:

Usar equipamento de seguranca para proteger as vias respiratérias em caso de formacgéo de
aerossois/poeiras. Usar equipamento de segurancga para proteger as vias respiratérias no caso de
ventilagao insuficiente. Filtro de eficiéncia média para particulas sélidas e liquidas (por exemplo: EN
143 ou 149,Tipo P2 ou FFP2).

Proteccéo das méos:
Usar luvas de seguranga para proteger do calor quando manusear massas fundidas (ex.: téxtil ou
couro)

Proteccdo dos olhos:
Oculos de seguranga com anteparos laterais (6culos com armagéo) (EN 166)

Proteccao corporal:
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A protecao do corpo deve ser escolhida dependendo da atividade e possivel exposicao, por
exemplo: avental, botas de protecéo, roupa de protecdo quimica (de acordo com a EN 14605 em
caso de salpicos ou com a EN 1SO 13982 em caso de formacéao de po).

Medidas gerais de proteccao e higiene

Use roupas de protec¢do para evitar o contato durante o processamento mecanico e/ou condi¢cdes de
hot melt. Guardar o vestuario de trabalho separadamente. As maos e o rosto devem ser lavados
antes dos intervalos e no final do turno. Durante o uso n&o comer, beber ou fumar.

SECCAO 9: Propriedades fisico-quimicas

9.1. Informagdes sobre propriedades fisicas e quimicas de base

Estado da matéria: solido
Forma: Filamento
Cor: branco
Odor: inodoro

Limiar de odor:
nao se aplica, odor ndo perceptivel
Intervalo de fuséo:
néo determinado
Ponto de ebuli¢éo:
néo aplicavel
Inflamibilidade: N&o é um solido inflamével de
acordo com a divisdo 4.1 dos
regulamentos de transporte da ONU
e o capitulo 2.7 do GHS.
Limite inferior de exploséo:
Para sélidos, nao relevante para
classificacéo e rotulagem.
Limite superior de exploséo:
Para sélidos, nado relevante para
classifica¢é@o e rotulagem.
Ponto de inflamag&o:
N&o aplicavel, pois o produto é
sélido.
Temperatura de auto-ignicao:
nao aplicavel
Decomposicao térmica: Nenhuma decomposicéo, se as prescri¢des/indicacdes para a
armazenagem e manipulagéo forem respeitadas. Em caso de agéo
térmica prolongada podem desprender-se produtos de decomposicao.
Valor pH:
ndo aplicavel, substancia/mistura
nao é soltvel (em agua)
Viscosidade, cinematico:
N&o aplicavel, pois o produto é
sélido.
Solubilidade em &gua: insolavel
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Coeficiente de distribuicdo n-octanol/agua (log Kow):
N&o aplicavel para misturas.
Pressao de vapor:
nédo determinado
Densidade:
(25 °C)
ndo determinado
Densidade relativa do vapor ( ar ):
O produto € um sdlido n&o volatil.

9.2. Outras informagoes
Informacdes relativas as classes de perigo fisico

Esplosivos
Perigo de explosao: néo explosivo

Propriedades oxidantes

Caracteristicas comburentes: sem propagacao de fogo

Substancias e misturas com auto-aguecimento

Capacidade de auto-aquecimento: N&o se trata de uma
substancia auto-inflamével.

Corrosao de metal

N&o é corrosivo perante metal.
Outras caracteristicas de seguranca

Outras Informacoes: Se necessério, nesta se¢do se indica informacdes sobre outras
propriedades fisico-quimicas.

Taxa de evaporacéo:
O produto € um sdlido n&o volatil.

SECCAO 10: Estabilidade e reatividade
10.1. Reatividade

N&o havera reacfes perigosas, se as prescri¢des/ indicacfes para a armazenagem e manuseio
forem respeitadas.

Corrosao de metal: N&o é corrosivo perante metal.
10.2. Estabilidade quimica

O produto é estavel se armazenado e manuseado como descrito/indicado.

10.3. Possibilidade de rea¢6es perigosas

N&o havera reacfes perigosas, se as prescri¢des/ indicacdes para a armazenagem e manuseio
forem respeitadas.
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O produto é quimicamente estavel.
10.4. Condigoes a evitar

temperatura: > 300 °C

A exposicdo prolongada a temperaturas elevada podem resultar em uma decomposi¢do exotérmica
acompannhada por um aumento de presséo em recipientes fechados. Evitar todas as fontes de
ignicdo: calor, faiscas, chama acesa.

10.5. Materiais incompativeis

Substancias a evitar:
agentes oxidantes

10.6. Produtos de decomposicao perigosos

Produtos perigosos de decomposicao:
mondmeros, gases/vapores, oxidos, hidrocarbonetos

SECCAO 11: Informac&o toxicolégica

11.1. Informagoes sobre as classes de perigo, tal como definidas no Regulamento
(CE) n.o 1272/2008

Toxicidade aguda

Avaliacéo da toxicidade aguda:

ApOs uma Unica ingestao, praticamente nao téxico. Apds uma Unica inalagéo, praticamente nao
téxico. Praticamente ndo téxico se atingir a pele uma Unica vez. O contato com produto derretido
pode causar queimaduras térmicas

Dados experimentais/calculados:

(inalatéria): A inalacdo de pés representa um potencial perigo agudo.

(dermal):Nenhuma informagé&o aplicavel disponivel.

A seguinte porcentagem da mistura consiste em componente(s) com perigos desconhecidos quanto
a toxicidade aguda: 78 - 80 %, oral

Irritac&o
Avaliacéo de efeitos irritantes:
Pode causar uma ligeira irritacdo na pele. Pode causar uma ligeira irritagdo nos olhos.

Respiratéria / Sensibilizacdo da pele

Avaliacéo de efeitos sensibilizantes:
Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificagdo nédo sdo atendidos.
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Mutagenicidade em células germinativas
Apreciacdo de mutagenidade:
Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificacdo ndo sédo atendidos.

Carcinogenicidade

Apreciacdo de carcinogenicidade:
Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificacdo ndo séo atendidos.

Toxicidade na reproducéo

Apreciacao de toxicidade na reproducéo:
Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificacdo ndo séo atendidos.

Toxicidade para o desenvolvimento

Avaliacdo da teratogenidade:
Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificacdo ndo séo atendidos.

Toxicidade especifica em determinados orgdos (exposicao Unica)

Avaliacdo simples STOT:
Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificagdo nédo sdo atendidos.

Toxicidade por dose repetida e toxicidade em orgéos especificos (exposicdo repetida)

Avaliacdo da toxicidade ap6s administracéo repetida:
Baseado em dados disponiveis, os critérios de classificacdo ndo séo atendidos.

Perigo de aspiracdo

nao aplicavel

Efeitos interativos
Dados néo disponiveis.

11.2. Informagodes sobre outros perigos

Propriedades desreguladoras do sistema enddécrino

O produto ndo contém uma substancia acima dos limites legais incluidos na lista estabelecida de
acordo com o artigo 59.°, n.° 1, do Regulamento (CE) n.° 1907/2006 por ter propriedades
desreguladoras do sistema endécrino ou € identificado como tendo propriedades desreguladoras do
sistema enddécrino de acordo com os critérios estabelecidos no Regulamento Delegado (UE)
2017/2100 da Comisséo ou no Regulamento (UE) 2018/605 da Comisséo.
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SECCAO 12: Informac&o ecoldgica
12.1. Toxicidade

Avaliacdo da toxicidade aquatica:
Existe uma alta probabilidade de que o produto ndo seja extremamente nocivo para 0s organismos
aquaticos.

12.2. Persisténcia e degradabilidade

Avaliacdo da biodegrabilidade e eliminagdo (H20):
Este produto, segundo a nossa experiéncia presente, é inerte e ndo degradéavel.

12.3. Potencial de bioacumulagao

Avaliacéo do potencial de bioacumulagéo:
N&o se espera uma acumulacdo nos organismos.

Potencial de bioacumulagéo:
N&o se espera uma acumulagcao nos organismos.

12.4. Mobilidade no solo

Avaliacdo do transporte entre compartimentos ambientais:
Absorcao no solo: Estudo ndo é necessario por razdes cientificas

12.5. Resultados da avaliagao PBT e mPmB

De acordo com o Anexo Xlll do Regulamento (UE) 1907/2006/CE relativo ao Registo, Avaliacéo,
Autorizacao e Restrigdo de substancias quimicas(REACH): O produto ndo contém substancias que
preencham os critérios de PBT (persistentes e / ou bioacumulativas / téxicas)

12.6. Propriedades desreguladoras do sistema endécrino

O produto ndo contém uma substéncia acima dos limites legais incluidos na lista estabelecida de
acordo com o artigo 59.%, n.° 1, do Regulamento (CE) n.° 1907/2006 por ter propriedades
desreguladoras do sistema endécrino ou € identificado como tendo propriedades desreguladoras do
sistema enddécrino de acordo com os critérios estabelecidos no Regulamento Delegado (UE)
2017/2100 da Comisséo ou no Regulamento (UE) 2018/605 da Comissao.
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12.7. Outros efeitos adversos

O produto nao contém substancias descritas no Regulamento (CE) 1005/2009 relativo as
substancias que deterioram a camada de ozénio.

12.8. Indicagdes adicionais

Outras indicacdes distribuicdo e destino ambiental:
Dada a consisténcia do produto, ndo é possivel uma dispersdo no meio ambiente. Por esse motivo
e de acordo com os presentes conhecimentos, ndo sdo esperados efeitos ecoldgicos negativos.

SECCAO 13: Considerac6es relativas a eliminacéo
13.1. Métodos de tratamento de residuos

Deve ser descartado ou incinerado de acordo com as legislagfes locais.

Um caédigo de residuo de acordo com o Catalogo de Descarte Europeu (CDE) néo pode ser
especificado, dado que este depende da utilizacéo.

Em conformidade com o catalogo europeu dos residuos (EWC), o codigo deve ser especificado
apos acordo entre eliminador, fabricante e autoridades.

Embalagem contaminada:

Embalagens cuja descontaminacao ndo seja possivel, devem ser eliminadas da mesma forma que o
conteudo.

Embalagens nédo contaminadas podem ser reutilizadas.

SECCAO 14: Informagbes relativas ao transporte

transporte por terra

ADR
Produto ndo perigoso segundo os critérios da regulamentacéo de
transporte
Numero ONU ou nimero Nao aplicavel.
de ID:
Designacéo oficial de Nao aplicavel.
transporte da ONU:
Classes de perigo para Nao aplicavel.
efeitos de transporte:
Grupo de embalagem: N&o aplicavel.
Perigos para o ambiente: N&o aplicavel.

Precaucdes especiais para Nenhum conhecido
o utilizador
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RID
Produto ndo perigoso segundo os critérios da regulamentacédo de
transporte
Ndmero ONU ou nimero Nao aplicavel.
de ID:
Designacao oficial de N&o aplicavel.
transporte da ONU:
Classes de perigo para N&o aplicavel.
efeitos de transporte:
Grupo de embalagem: N&o aplicavel.
Perigos para o ambiente: N&o aplicavel.
Precaucdes especiais para Nenhum conhecido
o utilizador

transporte fluvial

ADN
Produto ndo perigoso segundo os critérios da regulamentacgdo de
transporte
Numero ONU ou numero N&o aplicavel.
de ID:
Designacéo oficial de N&o aplicavel.
transporte da ONU:
Classes de perigo para N&o aplicavel.
efeitos de transporte:
Grupo de embalagem: N&o aplicavel.
Perigos para o ambiente: N&o aplicavel.
Precaucdes especiais para Nenhum conhecido
o utilizador:

Transporte fluvial a granel em barcos e em barcos-cisterna.

N&o avaliado

transporte maritimo Sea transport

IMDG IMDG

Produto ndo perigoso segundo os critérios da Not classified as a dangerous good under
regulamentacédo de transporte transport regulations

NuUmero ONU ou numero N&o aplicavel. UN number or ID Not applicable
de ID: number:

Designacéo oficial de Nao aplicavel. UN proper shipping Not applicable
transporte da ONU: name:

Classes de perigo para Nao aplicavel. Transport hazard Not applicable
efeitos de transporte: class(es):

Grupo de embalagem: Nao aplicavel. Packing group: Not applicable
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Perigos para o ambiente: N&o aplicavel. Environmental Not applicable
hazards:

Precaucdes especiais para Nenhum conhecido Special precautions None known

o0 utilizador for user

transporte aéreo Air transport

IATA/ICAO IATA/ICAO

Produto ndo perigoso segundo os critérios da Not classified as a dangerous good under

regulamentacao de transporte transport regulations

Numero ONU ou numero N&o aplicavel. UN number or ID Not applicable

de ID: number:

Designacéo oficial de N&o aplicavel. UN proper shipping Not applicable

transporte da ONU: name:

Classes de perigo para N&o aplicavel. Transport hazard Not applicable

efeitos de transporte: class(es):

Grupo de embalagem: N&o aplicavel. Packing group: Not applicable

Perigos para o ambiente: N&o aplicavel. Environmental Not applicable
hazards:

Precaucdes especiais para Nenhum conhecido Special precautions None known

o utilizador for user

14.1. Nidmero ONU ou nimero de ID
Consulte as entradas correspondentes para “Numero UN ou nimero de ID” para os respectivos
regulamentos nas tabelas acima.

14.2. Designacéo oficial de transporte da ONU
Ver entradas correspondentes para o nome apropriado de embarque da ONU dos respectivos
regulamentos descritos na tabela acima

14.3. Classes de perigo para efeitos de transporte
Ver entradas correspondentes para "Classe (s) de Perigo de transporte" dos respectivos
regulamentos das tabelas acima.

14.4. Grupo de embalagem
Ver entradas correspondentes para "Grupo de embalagem" dos respectivos regulamentos das
tabelas acima.

14.5. Perigos para o ambiente
Ver entradas correspondentes para "perigos ao meio ambiente" dos respectivos regulamentos
das tabelas acima

14.6. Precaugdes especiais para o utilizador
Ver entradas correspondentes para " precaucdes especiais para o utilizador" dos respectivos
regulamentos da tabela acima.
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14.7. Transporte maritimo a granel em Maritime transport in bulk according
conformidade com os instrumentos da to IMO instruments

OoMmiI

N&o se destina ao transporte maritimo a granel. Maritime transport in bulk is not intended.

SECCAO 15: Informac&o sobre regulamentac&o

15.1. Regulamentacaol/legislagcao especifica para a substancia ou mistura em matéria
de saude, seguranca e ambiente

Diretiva 2012/18/UE - Controle de riscos de acidentes graves envolvendo substancias perigosas
(UE):
Listado no regulamento acima: ndo

Esta subsec¢do descreve informacgéo regulamentar aplicdvel que ndo estd mencionada em outras
sec¢Oes desta ficha de seguranga

15.2. Avaliagdo da seguranga quimica

O produto néo é classificado como perigoso.

N&o é requerida a Avaliagdo de Seguranca Quimica (CSA - Chemical Safety Assessment)

SECGCAO 16: Outras Informagées

Outras aplicacdes propostas devem ser acordadas com o fabricante. As correspondentes medidas
de protecdo no local de trabalho devem ser respeitadas.

Abreviacdes

ADR = Acordo Europeu para o Transporte Rodoviario de Produtos Perigosos. ADN = Acordo Europeu
relativo ao Transporte Internacional de Produtos Perigosos por hidrovias. ETA = Estimativa de
Toxicidade Aguda. CAO = Apenas avides de carga. CAS = Chemical Abstract Service. CLP =
Regulamento relativo a Classificacdo, Rotulagem e Embalagem. DIN = Organizacdo Nacional Alema de
Normaliza¢@o. DNEL = Nivel Derivado de Exposi¢éo sem Efeitos. CE50 = Concentracdo efetiva média
para 50% da Populagdo. CE = Comunidade Europeia. EN = Norma Europeia. IARC = Agéncia
Internacional de Pesquisa em Céancer. IATA = Associacado Internacional de Transporte Aéreo. Cédigo-
IBC = Cddigo de Contentor Intermediario para Granél. IMDG = Cédigo Maritimo Internacional para
Cargas Perigosas. ISO = Organizagéo Internacional de Padronizagdo. STE = Baixo tempo de exposic¢ao.
CL50 = Concentracao letal média para 50% da populacdo. DL50 = Dose letal média para 50% da
populagdo. MAK = Concentragdo méaxima aceitavel. MARPOL = Convencao Internacional para a
Prevencéo da Poluicdo por Navios. NEN = Norma Holandesa. NOEC = Concentracdo de Efeito N&o
Observado. OEL = Limite de Exposi¢édo Ocupacional. OCDE = Organizac¢éo para a Cooperacéo e
Desenvolvimento Econdmico. PBT = Persistente, Bioacumulativo e Téxico. PNEC = Nivel Previsto Sem
Efeito. ppm = partes por milhdo. RID = Regulamento Relativo ao Transporte Ferroviario Internacional de
Produtos Perigosos. TWA = Média ponderada pelo tempo. Numero-ONU = NUmero-ONU para
transporte. vPvB = muito Persistente e muito Bioacumulativo.



pagina: 15/15

BASF 3D Printing Ficha de Dados de Seguranca segundo regulamento N° 1907/2006/CE, tendo em
consideragéo as suas alteragdes periodicas.
Data / actualizada em: 11.07.2023 Verséo: 1.0
Data da versdo anterior: nao aplicavel Verséo anterior: nenhum(a)
Data / Primeira verséo: 11.07.2023
Produto: Ultrafuse® PLA PRO1 Natural White polylactic acid filament

(ID N°. 11120976/SDS_GEN_PT/PT)

Data de impresséo 03.08.2023

Os dados contidos nesta publicacdo baseiam-se no nosso conhecimento e experiéncia actual,
descrevendo o produto e considerando os requerimentos de seguranca. Os dados ndo descrevem em
caso algum as propriedades do produto (especificacdo do produto). N&do implica garantia alguma em
relagdo a certas propriedades ou adequacao do produto para uma aplicagéo especifica e ndo podendo
inferir nos dados da ficha de seguranca.E da responsabilidade do receptor/recebedor da mercadoria
assegurar que os direitos de propriedade, leis e regulamentacao existente,devem ser devidamente
observados/respeitados.

Linhas verticais na margem esquerda indicam que houve alteracdes entre esta e a verséo anterior.
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