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(ID nr11120902/SDS GEN PL/PL)
Data wydruku 09.01.2023

SEKCJA 1: Identyfikacja substancji/mieszaniny i identyfikacja przedsiebiorstwa
1.1. Identyfikator produktu

Ultrafuse PA polyamide filament

Nazwa chemiczna: Ultrafuse® PA

1.2. Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz
zastosowania odradzane

|Za|ecane zastosowanie: Druk 3D

1.3. Dane dotyczace dostawcy karty charakterystyki

Firma / Producent: Kontakt w jezyku polskim:

BASF 3D Printing Solutions B.V. BASF Polska Sp. z o0.0.

Eerste Bokslootweg 17 Al. Jerozolimskie 142b

7821 AT Emmen, Netherlands 02-305 Warszawa
POLAND

Telefon: +48 22 5709-999 (8:00 - 17:00)
Adres e-mail: product-safety-poland@basf.com

1.4. Numer telefonu alarmowego

International emergency number:
Telefon: +49 180 2273-112

SEKCJA 2: Identyfikacja zagrozen
2.1. Klasyfikacja substancji lub mieszaniny

Zgodnie z Rozporzgdzeniem (UE) Nr. 1272/2008 (CLP)
Produkt nie podlega obowigzkowi klasyfikacji wedtug kryteriow GHS.
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2.2. Elementy oznakowania
Zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) Nr. 1272/2008 (CLP)

Produkt nie wymaga oznakowania wedtug kryteriow GHS

2.3. Inne zagrozenia

Zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) Nr. 1272/2008 (CLP)

Nie sg znane zadne szczegodlne zagrozenia, o ile przestrzegane sg przepisy/zalecenia dotyczgce
magazynowania i postepowania z produktem.

Produkt nie zawiera substancji powyzej dopuszczalnych prawnie limitéw zawartych w wykazie
sporzadzonym zgodnie z art. 59 ust. 1 Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 dla posiadania
wiasciwosci zaburzajgcych funkcjonowanie uktadu hormonalnego lub ktéra zostataby
zidentyfikowana jako posiadajgca wtasciwosci zaburzajgce funkcjonowanie uktadu hormonalnego
zgodnie z kryteriami ustalonymi w rozporzadzeniu delegowanym Komisji (UE) 2017/2100 lub
rozporzadzeniu Komisji (UE) 2018/605. Produkt nie spetnia kryteriow dla PBT (trwate, zdolne do
bioakumulaciji, toksyczne) i vPvB (o bardzo duzej trwatosci, bardzo duzej zdolnosci do
bioakumulaciji).

SEKCJA 3: Sklad/informacja o sktadnikach
3.1. Substancje

Charakterystyka chemiczna

| Mieszanina na bazie:polimer, dodatki

Sktadniki istotne z punktu widzenia regulacji prawnych

| Nie sg znane zadne szczegélne zagrozenia.
3.2. Mieszaniny

bez zastosowania

SEKCJA 4: Srodki pierwszej pomocy
4.1. Opis srodkoéw pierwszej pomocy

| Zdja¢ zanieczyszczona odziez.

Wdychanie:
Osobie poszkodowanej nalezy zapewni¢ doptyw swiezego powietrza oraz potozy¢ w spokojnym
miejscu. W przypadku wystgpienia dolegliwosci skonsultowac sie z lekarzem.

Kontakt ze skora:
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Zmy¢ doktadnie wodg z mydtem. W przypadku wystgpienia dziatania draznigcego skonsultowaé z
lekarzem Oparzenia spowodowane roztopionym produktem muszg zosta¢ potraktowane Klinicznie.

Kontakt z oczami:
Ptukac¢ przez 15 min pod biezgcg woda przy szeroko otwartych oczach. W przypadku wystgpienia
dziatania draznigcego skonsultowaé z lekarzem

Potkniecie:
| Usta wyptukaé gruntownie woda. natychmiastowa pomoc lekarska

4.2. Najwazniejsze ostre i opéznione objawy oraz skutki narazenia

ISymptomy: (Dalsze) objawy i/lub skutki nie sg jeszcze znane.

Niebezpieczenstwa: Przy odpowiednim uzyciu nie przewiduje sie szczeg6lnego zagrozenia.

4.3. Wskazania dotyczace wszelkiej natychmiastowej pomocy lekarskiej i
szczegolnego postepowania z poszkodowanym

Postepowanie: Leczenie objawowe (detoksykacja, podtrzymywanie funkcji zyciowych), nie jest
znane zadne specyficzne antidotum.

SEKCJA 5: Postepowanie w przypadku pozaru
5.1. Srodki gasnicze

Odpowiednie srodki gasnicze:
rozproszone prady wody, piana, proszek gasniczy, dwutlenek wegla

Ze wzgledéw bezpieczenstwa nie stosowac jako srodkéw gasniczych:
petny strumien wody

5.2. Szczegoblne zagrozenia zwigzane z substancja lub mieszaning

Limit temperatury: > 300 °C

Substancje stwarzajace zagrozenie: tlenek wegla, cyjanowodor

Wskazéwka: W okreslonych warunkach towarzyszacych spalaniu nie mozna wykluczy¢ sladowych
ilosci trujgcych substancji. Powstawanie dalszych produktow rozpadu i utleniania zalezy od
okolicznosci pozaru.

5.3. Informacje dla strazy pozarnej

Szczegolne wyposazenie ochronne:
Stosowac aparaty oddechowe z niezaleznym doptywem powietrza.

Inne dane:
Pyt moze tworzy¢ z powietrzem mieszanine wybuchowa. Pozostatosci po pozarze i zanieczyszczong
wode gasniczg unieszkodliwi¢ zgodnie z przepisami.
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SEKCJA 6: Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do
srodowiska

Unikac¢ rozprzestrzeniania sie pylu w powietrzu (tj. usuwania pytu w powierzchni sprezonym
powietrzem). Unikac¢ tworzenia sie pylenia i osiadania pytu. Niebezpieczenstwo wybuchu pytu. Pyty
w odpowiednim stezeniu mogg tworzy¢ z powietrzem mieszaniny wybuchowe. Przechowywac tak,
aby unika¢ tworzenia pytow oraz z dala od zrodet ciepta i zaptonu.

6.1. Indywidualne srodki ostroznosci, wyposazenie ochronne i procedury w
sytuacjach awaryjnych

Unika¢ wszelkich zrédet zaptonu: ciepto, iskry, otwarty ogien.

6.2. Srodki ostroznosci w zakresie ochrony srodowiska

| Nalezy unikaé uwolnienia produktu do $rodowiska.

6.3. Metody i materiaty zapobiegajace rozprzestrzenianiu sie skazenia i stuzace do
usuwania skazenia

Dla matych ilosci: Zebra¢ mechanicznie.
Dla duzych ilosci: Zebra¢ mechanicznie.
Zebrany materiat unieszkodliwi¢ zgodnie z przepisami. Unika¢ powstawania pytu.

6.4. Odniesienia do innych sekcji

Dane dotyczace ograniczen, kontroli narazenia, osobistych srodkow ochrony oraz wskazowki
dotyczace utylizacji odpadow znajdujg sie w sekcjach 8 i 13.

SEKCJA 7: Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich
magazynowanie

7.1. Srodki ostroznosci dotyczace bezpiecznego postepowania

Unika¢ wdychania pytéw/oparow/par. Zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Podczas procesu suszenia
oraz w trakcie wytapiania w maszynie nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Nie przechowywac
w poblizu zrédet zaptonu - nie pali¢ tytoniu. Zastosowac¢ srodki ostroznosci zapobiegajgce
wytadowaniom elektrostatycznym. Unika¢ powstawania/odktadania sie pytu.

Ochrona przed pozarem i eksplozja:

Produkt nie sprzyja pozarom, nie jest samozapalny i nie jest wybuchowy. Zapobiec powstawaniu
pytu. Pyty w odpowiednim stezeniu moga tworzy¢ z powietrzem mieszaniny wybuchowe.
Przechowywac tak, aby unika¢ tworzenia pytéw oraz z dala od zrédet ciepta i zaptonu.

7.2. Warunki bezpiecznego magazynowania, w tym informacje dotyczace wszelkich
wzajemnych niezgodnosci
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odpowiednie materiaty: Stal szlachetna 1.4301 (V2), Stal szlachetna 1.4401 (V4), polietylen o
wysokiej gestosci (HDPE), polietylen o niskiej gestosci (LDPE), papier

Dalsze dane dot. warunkéw magazynowania: Unika¢ odktadania sie pytu. Unikaé skrajnego
nagrzewania. wrazliwe na mroéz

Stabilno$¢ magazynowania:
Chroni¢ przed dostepem wilgoci.
7.3. Szczegolne zastosowanie(-a) koncowe

Przy odpowiednich zidentyfikowanych zastosowaniach podanych w sekcji 1 nalezy przestrzegac
wskazowek podanych w sekcji 7.

SEKCJA 8: Kontrola narazenia / srodki ochrony indywidualnej

8.1. Parametry dotyczace kontroli

Sktadniki z warto$ciami granicznymi dla narazenia w miejscu pracy.
Nie sg znane dopuszczalne stezenia w miejscu pracy.

8.2. Kontrola narazenia

Stosowne techniczne srodki kontroli

Zaleca sie, aby wszystkie urzgdzenia do wentylacji pytu, takie jak lokalne systemy wyciggowe i
systemy transportu materiatu, ktére sg wykorzystywane przy obchodzeniu sie z tym produktem, byty
wyposazone w otwory przeciwwybuchowe, system ttumienia wybuchu lub srodowieko beztlenowe.
Nalezy zapewnic, ze systemy usuwania pytu (takie jak kominy, odpylacze, pojemniki i wyposazenie
do obrébki) sa zaprojektowane tak, aby zapobiega¢ wydostawaniu sie pytu do obszaru roboczego (j.
nie ma wycieku pytu z obiektéw/ sprzetu). Nalezy uzywac tylko takich urzadzen elektrycznych i
zasilanych wozkow przemystowych, ktére posiadajg odpowiednie dopuszczenia.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

OCHRONA DROG ODDECHOWYCH:

Ochrona dr6g oddechowych w razie obecnosci pytéw i oparéw wdychalnych. Ochrona drég
oddechowych przy niewystarczajgcej wentylacji. Filtr przeciwczgstkowy ze srednim efektem
filtracyjnym dla statych i ciektych czgstek np. EN 143 lub 149, Typ P2 lub FFP2).

OCHRONA RAK:
Przy obchodzeniu sie stopionymi masami uzywac dodatkowych rekawic chronigcych przed wysokimi
temperaturami (EN 407)np. z tkaniny bgdz skéry.

OCHRONA OCzU:
okulary ochronne z ostong boczng (okulary ramowe)(np. EN 166)

OCHRONA CIALA:

Srodki ochrony ciata dobieraé w zaleznosci od wykonywanych czynnosci i mozliwego
oddziatywania, np. fartuch, buty ochronne, gazoszczelne i odporne na dziatanie chemikaliéw ubranie
ochronne (zgodnie z EN 14605 w przypadku cieczy lub EN ISO 13982 w przypadku pytow)
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Ogodlne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa i higieny

Nosi¢ ubranie ochronne celem unikniecia kontaktu podczas obrébki mechanicznej i/lub proceséw
przetapiania Ubranie robocze przechowywac¢ oddzielnie. Przed przerwami lub po zakonczeniu pracy
umyc¢ rece i/lub twarz. Przy stosowaniu produktu nie jes¢, nie pic i nie pali¢.

SEKCJA 9: Wlasciwosci fizyczne i chemiczne

9.1. Informacje na temat podstawowych wtasciwosci fizycznych i chemicznych

Stan skupienia: staty

Stan skupienia/forma:  witokno

Kolor: biaty, potprzezroczysty
Zapach: bezwonny

Prég zapachu:
nie dotyczy, zapach nie odczuwalny
Temperatura topnienia: ca. 191 - 197 °C
poczatek wrzenia:
nie znajduje zastosowania
Temperatura sublimacji:
Brak informaciji.
Zapalnos¢: Substancja niepalna w sensie klasy
4.1 klasyfikacji transportowej i GHS
rozdziat 2.7.
Dolna granica wybuchowosci:
Dla ciat statych klasyfikacja i
oznakowanie nie istotne.
Gérna granica wybuchowosci:
Dla ciat statych klasyfikacja i
oznakowanie nie istotne.
Temperatura zaptonu:
nie dotyczy, produkt jest ciatem

statym
Temperatura samozaptonu: > 400 °C (ASTM D1929)
Rozktad termiczny: > 300 °C

Rozkfad nie nastepuje, o ile przestrzegane sg przepisy/zalecenia
dotyczace magazynowania i postepowania z produktem. Przy
dtuzszym oddziatywaniu termicznym moze nastgpic¢ wytrgcenie
produktow rozkfadu.

SADT: Nie jest materiatem samoreaktywnym w mys$| klasyfikacji transportowe;j
UN klasa 4.1

Wartos¢ pH:
nie znajduje zastosowania,
substancja/mieszanina jest
nierozpuszczalna (w wodzie)

Lepkos¢ kinematyczna:
nie dotyczy, produkt jest ciatem
statym
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Lepko$¢ dynamiczna:

nie dotyczy, produkt jest ciatem

statym
Rozpuszczalno$é w wodzie: nierozpuszczalny
Wspotczynnik podziatu n-oktanol/woda (log Kow):

nie znajduje zastosowania
Preznosc¢ par:

nie znajduje zastosowania
Gestos¢ wzgledna:

Brak danych.
Wzgledna gestosc pary (powietrze):

Produkt jest nielotnym ciatem statym.

9.2. Inne informacje
Informacje dotyczace klas zagrozenia fizycznego

Materiaty wybuchowe
Niebezpieczenstwo eksplozji:  produkt nie jest wybuchowy

Wiasciwosci utleniajgce
Wiasciwosci sprzyjajace pozarom: nie sprzyja pozarom

substancje i mieszaniny samonagrzewajgce sie

Zdolnos¢ samonagrzewania:  Substancja nie jest zdolna do
samonagrzewania.

Korozja metali

| Nie dziata korozyjnie na metal.
Inne wlasciwosci bezpieczenstwa

szybkos¢ parowania:
Produkt jest nielotnym ciatem statym.

SEKCJA 10: Stabilnos¢ i reaktywnos¢
10.1. Reaktywnos¢é

Brak reakcji niebezpiecznych, o ile przepisy/zalecenia dotyczgce magazynowania i obchodzenia sie
z produktem bedg przestrzegane.

| Korozja metali: Nie dziata korozyjnie na metal.
10.2. Stabilnosé chemiczna

Produkt jest stabilny jezeli jest przechowywany i manipulowany jak zapisano/ wskazano.
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10.3. Mozliwos¢ wystepowania niebezpiecznych reakcji

Reakcje niebezpieczne nie wystepuja przy sktadowaniu i obchodzeniu sie z produktem zgodnym z
przepisami.

10.4. Warunki, ktérych nalezy unika¢

Temperatura: > 300 °C

W podwyzszonej przez diuzszy czas temperaturze istnieje niebezpieczenstwo rozpadu
egzotermicznego, co prowadzi do wzrostu cisnienia w zamknietym zbiorniku. Unika¢ wszelkich
zrédet zaptonu: cieplo, iskry, otwarty ogien.

10.5. Materiaty niezgodne

Nalezy unika¢ kontaktu substancji/mieszaniny z:
| srodki utleniajace

10.6. Niebezpieczne produkty rozktadu

Niebezpieczne produkty rozktadu:
Przy diuzszym oddziatywaniu termicznym moze nastgpi¢ wytrgcenie produktéw rozktadu.,
monomerow, gazy/pary, tlenki, weglowodory, oligomer o niskim ciezarze molekularnym.

SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne
11.1. Informacje o klasach zagrozen zgodnie z Rozporzgdzeniem (WE) nr 1272/2008

Toksycznos¢ ostra

Ocena ostrej toksycznosci:

Przy jednorazowym potknieciu praktycznie nie toksyczny. Po jednorazowym zazyciu wiasciwie nie
toksyczny. Przy jednorazowym kontakcie ze skorg nie toksyczny Kontakt ze stopionym produktem
moze spowodowac oparzenia

Dane eksperymentalne / obliczeniowe.:
(doustne):Brak informaciji.

(inhalacyjne):Brak informaciji.

(dermalne):Brak informaciji.

Dziatanie draznigce

Ocena dziatania draznigcego:
Nie draznigcy dla oczu i skéry. Moze powodowaé mechaniczne podraznienie
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Dane eksperymentalne / obliczeniowe.:
Powazne uszkodzenie / podraznienie oczu
: Moze powodowaé mechaniczne podraznienie

Dziatanie uczulajgce na drogi oddechowe / skore

Ocena dziatania uczulajgcego.:
| Na podstawie dostepnych danych nie spetnione sg warunki dla klasyfikaciji.

Dziatanie mutagenne na komorki rozrodcze

Ocena mutagennosci:
| Na podstawie dostepnych danych nie spetnione sg warunki dla klasyfikacii.

Kancerogennosé

Ocena kancerogennosci:
| Na podstawie dostepnych danych nie spetnione sg warunki dla klasyfikacji.

Toksycznos$é reprodukcyjna

Ocena toksycznosci reprodukcyjne;:
| Na podstawie dostepnych danych nie spetnione sg warunki dla klasyfikacji.

Toksycznosé rozwojowa

Ocena teratogennosci:
| Na podstawie dostepnych danych nie spetnione sg warunki dla klasyfikacji.

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe (narazenie jednorazowe)

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe STOT narazenie jednorazowe:
Na podstawie dostepnych danych nie spetnione sg warunki dla klasyfikacji.

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe przy wielokrotnym narazeniu (narazenie powtarzajgce sie)

Ocena toksycznosci przy wielokrotnym podaniu:
| Na podstawie dostepnych danych nie spetnione sg warunki dla klasyfikacii.

Zagrozenie spowodowane aspiracja

| nie znajduje zastosowania
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Efekty interaktywne

Brak danych.

11.2. Informacje o innych zagrozeniach

Wiasciwosci zaburzajace funkcjonowanie uktadu hormonalnego

Produkt nie zawiera substancji powyzej dopuszczalnych prawnie limitbw zawartych w wykazie
sporzadzonym zgodnie z art. 59 ust. 1 Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 dla posiadania
wiasciwosci zaburzajgcych funkcjonowanie uktadu hormonalnego lub ktora zostataby
zidentyfikowana jako posiadajgca wtasciwosci zaburzajgce funkcjonowanie ukfadu hormonalnego
zgodnie z kryteriami ustalonymi w rozporzgdzeniu delegowanym Komisji (UE) 2017/2100 lub
rozporzgdzeniu Komisji (UE) 2018/605.

Inne informacje

Pozostate uwagi dotyczace toksycznosci

Zgodnie z naszym doswiadczeniem i dostepnymi informacjami przy odpowiednim obchodzeniu sig i
zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem nie wykazuje on wtasciwosci szkodliwych.

SEKCJA 12: Informacje ekologiczne

12.1. Toksycznos¢

Ocena toksycznosci wodnej:
Na podstawie dostepnych danych nie spetnione sg warunki dla klasyfikacji. Zgodnie z aktualnym
stanem wiedzy nie nalezy spodziewac sie negatywnego oddziatywania ekologicznego.

12.2. Trwatos¢ i zdolnosé do rozkiadu

Ocena biodegradacji i eliminacji (H20):
| Brak danych dotyczacych rozktadu biologicznego i eliminacji.

12.3. Zdolnos¢ do bioakumulacji

Ocena potencjatu bioakumulacyjnego:
| Produkt nie byt badany.
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Potencjat bioakumulacyjny:
Ze wzgledu na konsystencje i nierozpuszczalnos¢ w wodzie mato prawdopodobna jest dostepnosé
biologiczna produktu.

12.4. Mobilnosé w glebie

Ocena wptywu transportu na srodowisko.:
Adsorpcja w glebie: Adsorpcja na czgsteczkach fazy statej gleby jest przewidywana.

12.5. Wyniki oceny wtasciwosci PBT i vPvB

Zgodnie z Zatgcznikiem Xl Rozporzgdzenia UE Nr. 1907/2006 dotyczgcego Rejestracji, Ocenie,
Udzielaniu Zezwolen i Ograniczen w zakresie Chemikaliéw (REACH): Produkt nie zawiera
substancji, ktore wypetniaja kryteria PBT ( trwate, wykazujgce zdolnos¢ do bioakumulacji i
toksyczne)

12.6. Whasciwosci zaburzajace funkcjonowanie uktadu hormonalnego

Produkt nie zawiera substancji powyzej dopuszczalnych prawnie limitbw zawartych w wykazie
sporzgdzonym zgodnie z art. 59 ust. 1 Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 dla posiadania
wiasciwosci zaburzajgcych funkcjonowanie uktadu hormonalnego lub ktora zostataby
zidentyfikowana jako posiadajgca wtasciwosci zaburzajgce funkcjonowanie ukfadu hormonalnego
zgodnie z kryteriami ustalonymi w rozporzgdzeniu delegowanym Komisji (UE) 2017/2100 lub
rozporzgdzeniu Komisji (UE) 2018/605.

12.7. Inne szkodliwe skutki dziatania

Produkt nie zawiera substancji wymienionych w Zatgczniku | do Rozporzgdzenia (EU) 2037/2000 o
substancjach zubozajgcych warstwe ozonowa.

12.8. Dodatkowe wskazowki

Pozostate wskazowki dotyczgce rozprowadzenia i pozostawania substancji:
Na podstawie konsystencji produktu, dyspersyjny rozktad produktu do srodowiska jest niemozliwy.
Wedtug dzisiejszego stanu wiedzy, negatywne, ekologiczne skutki nie sg znane.

SEKCJA 13: Postepowanie z odpadami

13.1. Metody unieszkodliwiania odpadéow

Postepowanie z odpadami zgodnie z Ustawg 0 odpadach z 14 grudnia 2012 (tekst jednolity Dz.U.
2020 poz 797 z pdzniejszymi zmianami) oraz zgodnie z Ustawg o gospodarce opakowaniami i
odpadami opakowaniowymi z 13 czerwca 2013 (tekst jednolity Dz.U. 2020 poz 1114 z pézniejszymi
zmianami)
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Klasyfikacja odpadéw zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020r. sprawie
katalogu odpadéw (Dz.U. nr 2020, poz.10)

Opakowanie nieoczyszczone:
Utylizowac¢ zgodnie z przepisami krajowymi, lokalnymi, miejscowymi.
| Zuzyte opakowania maksymalnie opréznié, utylizowaé jak substancje/produkt.

SEKCJA 14: Informacje dotyczace transportu

Transport drogg ladowa

ADR

Produkt nie sklasyfikowany jako towar niebezpieczny w rozumieniu
przepis6w transportowych

Numer UN lub numer ID:
Prawidtowa nazwa
przewozowa UN:
Klasa(-y) zagrozenia w
transporcie:

Grupa pakowania:

Zagrozenia dla srodowiska:

Szczegolne srodki
ostrozno$ci dla
uzytkownikow

RID

Numer UN [ub numer ID:
Prawidtowa nazwa
przewozowa UN:
Klasa(-y) zagrozenia w
transporcie:

Grupa pakowania:

Zagrozenia dla srodowiska:

Szczegolne srodki
ostroznosci dla
uzytkownikow

Nie znajduje zastosowania
Nie znajduje zastosowania

Nie znajduje zastosowania
Nie znajduje zastosowania

Nie znajduje zastosowania
nie znane

Produkt nie sklasyfikowany jako towar niebezpieczny w rozumieniu

przepis6w transportowych
Nie znajduje zastosowania
Nie znajduje zastosowania

Nie znajduje zastosowania
Nie znajduje zastosowania

Nie znajduje zastosowania
nie znane

Transport zegluga $rédladowa

ADN

Numer UN lub numer ID:

Produkt nie sklasyfikowany jako towar niebezpieczny w rozumieniu

przepisOw transportowych
Nie znajduje zastosowania
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Prawidtowa nazwa
przewozowa UN:
Klasa(-y) zagrozenia w
transporcie:

Nie znajduje zastosowania

Nie znajduje zastosowania

Grupa pakowania:
Zagrozenia dla srodowiska:
Szczegolne srodki
ostroznosci dla
uzytkownikow:

Nie znajduje zastosowania
Nie znajduje zastosowania

nie znane

Transport cysterng zeglugi $rodlgdowej / statek na materiaty sypkie

Nie oceniano

Transport drogg morska

IMDG

Produkt nie sklasyfikowany jako towar
niebezpieczny w rozumieniu przepisow

transportowych
Numer UN lub numer ID:

Prawidtowa nazwa
przewozowa UN:
Klasa(-y) zagrozenia w
transporcie:

Grupa pakowania:

Zagrozenia dla srodowiska:
Szczegolne srodki

ostroznosci dla
uzytkownikow

Transport droga
powietrznag

IATA/ICAO

Nie znajduje
zastosowania
Nie znajduje
zastosowania
Nie znajduje
zastosowania
Nie znajduje
zastosowania
Nie znajduje
zastosowania
nie znane

Produkt nie sklasyfikowany jako towar
niebezpieczny w rozumieniu przepiséw

transportowych
Numer UN lub numer ID:

Prawidtowa nazwa
przewozowa UN:
Klasa(-y) zagrozenia w

Nie znajduje
zastosowania
Nie znajduje
zastosowania
Nie znajduje

Sea transport

IMDG

Not classified as a dangerous good under
transport regulations

UN number or ID
number:

UN proper shipping
name:

Transport hazard
class(es):

Packing group:

Environmental
hazards:

Special precautions
for user

Air transport
IATA/ICAO

Not classified as a dangerous good under
transport regulations

UN number or ID
number:

UN proper shipping
name;

Transport hazard

Not applicable
Not applicable
Not applicable
Not applicable
Not applicable

None known

Not applicable
Not applicable

Not applicable



Strona: 14/16

BASF 3D Printing Karta charakterystyki zgodnie z Rozporzadzeniem (EU) Nr. 1907/2006 z pdzniejszymi

Zmianami.

Data / zaktualizowano: 28.12.2022

Data poprzedniej wersji: 02.11.2021

Data / Wersja pierwsza: 02.11.2021
Produkt: Ultrafuse PA polyamide filament

Wersja: 2.0
Poprzednia wersja: 1.0

(ID nr 11120902/SDS_GEN_PL/PL)

transporcie: zastosowania

Grupa pakowania: Nie znajduje
zastosowania

Zagrozenia dla srodowiska: Nie znajduje
zastosowania

Szczegolne srodki nie znane

ostroznosci dla

uzytkownikow

14.1. Numer UN lub numer ID

Data wydruku 09.01.2023

class(es):

Packing group: Not applicable
Environmental Not applicable
hazards:

Special precautions None known
for user

Patrz odpowiednie wpisy ,Numer UN lub numer ID” dla odpowiednich przepiséw w powyzszych

tabelach.

14.2. Prawidtowa nazwa przewozowa UN

Patrz odpowiednie wpisy dla "Obowigzujgce oznaczenia transportowe UN" dla kazdego przepisu w

powyzszej tabeli.

14.3. Klasa(-y) zagrozenia w transporcie

Patrz odpowiednie wpisy dla "Klasy zagrozenia w transporcie" dla kazdego przepisu w powyzszej

tabeli.

14.4. Grupa pakowania

Patrz odpowiednie wpisy dla "Grupa pakowania" dla kazdego przepisu w powyzszej tabeli.

14.5. Zagrozenia dla srodowiska

Patrz odpowiednie wpisy dla "Zagrozenie dla srodowiska" dla kazdego przepisu w powyzszej tabeli.

14.6. Szczegdlne srodki ostroznosci dla uzytkownikéw
Patrz odpowiednie wpisy dla "Szczegélne srodki ostroznosci dla uzytkownika" dla kazdego przepisu

w powyzszej tabeli.

14.7. Transport morski luzem wedtug
instrumentéw IMO

Nie przewiduje sie transportu morskiego luzem.

Maritime transport in bulk according
to IMO instruments

Maritime transport in bulk is not intended.

SEKCJA 15: Informacje dotyczace przepiséw prawnych

15.1. Przepisy prawne dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony srodowiska

specyficzne dla substancji lub mieszaniny

Zakazy, ograniczenia i zezwolenia

Zatacznik XVII do Rozporzadzenia EG Nr. 1907/2006: numer na liscie: 75
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Jesli majg zastosowanie inne przepisy prawne, ktére w innym miejscu karty charakterystyki nie
zostaty wymienione, zostaty opisane w tej podsekcji.

Ustawa z dnia 25.02.2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz.U.
2020 poz.2289), z pdzniejszymi zmianami.

Wszelkie prace z produktem nalezy wykonywac¢ zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra Pracy
i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczehstwa i
higieny pracy (tekst jednolity Dz.U.169, poz.1650 z 2003 r. z p6zniejszymi zmianami).
Rozporzgdzenie MPiPS z dnia 12 czerwca 2018 w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezeh i
natezen czynnikdw szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy (Dz.U. 2018 p0z.1286 z
pozniejszymi zmianami)

Produkt nie zawiera azbestu (Ustawa z dnia 19.06.1997 o zakazie stosowania wyrobow
zawierajgcych azbest, (tekst jednolity Dz.U. 2020 poz. 1680)

Protokét Montrealski z 16.09.1987 w sprawie substancji zubozajgcych warstwe ozonowg (Dz.U.
1992 nr 98, poz. 490 ,wraz z pozniejszymi zmianami oraz Ustawa z dnia 15 maja 2015 o
substancjach zubozajgcych warstwe ozonowg oraz o niektérych fluorowanych gazach cieplarnianych
(tekst jednolity Dz.U. 2019 poz.2158)

15.2. Ocena bezpieczenstwa chemicznego

| Produkt nie zostat sklasyfikowany jako niebezpieczny.

Ocena bezpieczenstwa nie wymagana

SEKCJA 16: Inne informacje

Dalsze planowane zastosowania powinny zosta¢ skonsultowane z producentem. Nalezy stosowac
odpowiednie srodki ochrony indywidualnej w miejscu pracy.

Skroty

ADR = Umowa europejska dotyczgca miedzynarodowego przewozu drogowego towaréw
niebezpiecznych. ADN = Umowa europejska dotyczgca miedzynarodowego przewozu srddigdowymi
drogami wodnymi towaréw niebezpiecznych. ATE = Oszacowana toksycznos¢ ostra. CAO = Cargo
Aircraft Only. CAS = Chemical Abstract Service. CLP = Rozporzadzenie w sprawie klasyfikaciji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin. DIN = Niemiecka krajowa organizacja normalizacyjna.
DNEL = Pochodny poziom niepowodujgcy zmian. EC50 = Skuteczna mediana stezenia dla 50%
populacji. EC = Wspdlnota Europejska. EN = Norma europejska. IARC = Miedzynarodowa Agencja
Badan nad Rakiem. IATA = Miedzynarodowe Stowarzyszenie Transportu Lotniczego. IBC-Code =
miedzynarodowy kodeks budowy i wyposazenia statkow przewozacych niebezpieczne chemikalia luzem.
IMDG = Miedzynarodowy morski kodeks towaréw niebezpiecznych. ISO = Miedzynarodowa Organizacja
Normalizacyjna. STE = narazenie krotkotrwate. LC50 = Mediana stezenia $miertelnego dla 50%
populacji. LD50 = Mediana dawki $miertelnej dla 50% populacji. MAK, TLV, NDS = Najwyzsze
dopuszczalne stezenie. NDSCh = Najwyzsze dopuszczalne stezenie chwilowe. MARPOL =
Miedzynarodowa konwencja o zapobieganiu zanieczyszczania morza przez statki. NEN = Norma
holenderska. NOEC = stezenie, przy ktérym nie obserwuje sie zmian. OEL = Limit narazenia
zawodowego. OECD = Organizacja Wspotpracy Gospodarczej i Rozwoju. PBT = Trwaly,
bioakumulacyjny i toksyczny. PNEC = Przewidywane Stezenie Niepowodujgce Zmian w Srodowisku.
PPM = czesci na milion. RID = Umowa europejska dotyczgca miedzynarodowego przewozu kolejami
towaréw niebezpiecznych. TWA = $rednia wazona w czasie. UN-number = Numer ONZ w transporcie.
vPVB = bardzo trwaty i bardzo bioakumulacyjny.
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Dane zawarte w karcie charakterystyki oparte sg na naszej aktualnej wiedzy i doswiadczeniu i opisujg
produkt w zakresie wymogow bezpieczenstwa. Niniejsza karta charakterystyki nie jest Certyfikatem
Analizy ani kartg danych technicznych i nie moze byé mylona z umowa o specyfikaciji. Zidentyfikowane
zastosowania w niniejszej karcie charakterystyki nie stanowig ani umowy o jakosci substancji/mieszaniny,
ani o uzgodnionym zastosowaniu.

Ewentualnych praw patentowych, jak i istniejgcych przepiséw i postanowien odbiorca naszego produktu
jest zobowigzany przestrzega¢ we wlasnym zakresie.

Pionowe kreski widoczne po lewej stronie wskazujg na zmiany w stosunku do poprzedniej wersji.



	SEKCJA 1: Identyfikacja substancji/mieszaniny i identyfikacja przedsiębiorstwa
	1.1. Identyfikator produktu
	1.2. Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane
	1.3. Dane dotyczące dostawcy karty charakterystyki
	1.4. Numer telefonu alarmowego

	SEKCJA 2: Identyfikacja zagrożeń
	2.1. Klasyfikacja substancji lub mieszaniny
	2.2. Elementy oznakowania
	2.3. Inne zagrożenia

	SEKCJA 3: Skład/informacja o składnikach
	3.1. Substancje
	3.2. Mieszaniny

	SEKCJA 4: Środki pierwszej pomocy
	4.1. Opis środków pierwszej pomocy
	4.2. Najważniejsze ostre i opóźnione objawy oraz skutki narażenia
	4.3. Wskazania dotyczące wszelkiej natychmiastowej pomocy lekarskiej i szczególnego postępowania z poszkodowanym

	SEKCJA 5: Postępowanie w przypadku pożaru
	5.1. Środki gaśnicze
	5.2. Szczególne zagrożenia związane z substancją lub mieszaniną
	5.3. Informacje dla straży pożarnej

	SEKCJA 6: Postępowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do środowiska
	6.1. Indywidualne środki ostrożności, wyposażenie ochronne i procedury w sytuacjach awaryjnych
	6.2. Środki ostrożności w zakresie ochrony środowiska
	6.3. Metody i materiały zapobiegające rozprzestrzenianiu się skażenia i służące do usuwania skażenia
	6.4. Odniesienia do innych sekcji

	SEKCJA 7: Postępowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich magazynowanie
	7.1. Środki ostrożności dotyczące bezpiecznego postępowania
	7.2. Warunki bezpiecznego magazynowania, w tym informacje dotyczące wszelkich wzajemnych niezgodności
	7.3. Szczególne zastosowanie(-a) końcowe

	SEKCJA 8: Kontrola narażenia / środki ochrony indywidualnej
	8.1. Parametry dotyczące kontroli
	8.2. Kontrola narażenia

	SEKCJA 9: Właściwości fizyczne i chemiczne
	9.1. Informacje na temat podstawowych właściwości fizycznych i chemicznych
	9.2. Inne informacje

	SEKCJA 10: Stabilność i reaktywność
	10.1. Reaktywność
	10.2. Stabilność chemiczna
	10.3. Możliwość występowania niebezpiecznych reakcji
	10.4. Warunki, których należy unikać
	10.5. Materiały niezgodne
	10.6. Niebezpieczne produkty rozkładu

	SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne
	11.1. Informacje o klasach zagrożeń zgodnie z Rozporządzeniem (WE) nr 1272/2008
	11.2. Informacje o innych zagrożeniach

	SEKCJA 12: Informacje ekologiczne
	12.1. Toksyczność
	12.2. Trwałość i zdolność do rozkładu
	12.3. Zdolność do bioakumulacji
	12.4. Mobilność w glebie
	12.5. Wyniki oceny właściwości PBT i vPvB
	12.6. Właściwości zaburzające funkcjonowanie układu hormonalnego
	12.7. Inne szkodliwe skutki działania
	12.8. Dodatkowe wskazówki

	SEKCJA 13: Postępowanie z odpadami
	13.1. Metody unieszkodliwiania odpadów

	SEKCJA 14: Informacje dotyczące transportu
	14.1. Numer UN  lub numer ID
	14.2. Prawidłowa nazwa przewozowa UN
	14.3. Klasa(-y) zagrożenia w transporcie
	14.4. Grupa pakowania
	14.5. Zagrożenia dla środowiska
	14.6. Szczególne środki ostrożności dla użytkowników
	SEKCJA 15: Informacje dotyczące przepisów prawnych
	15.1. Przepisy prawne dotyczące bezpieczeństwa, zdrowia i ochrony środowiska specyficzne dla substancji lub mieszaniny
	15.2. Ocena bezpieczeństwa chemicznego

	SEKCJA 16: Inne informacje

