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1. ขอ้มลูเกีย่วกบัสารเคม/ี สารผสมพรอ้มใช ้และบรษิทัผูผ้ลติ และ/ หรอื ผูจ้ดัจ าหนา่ย 

Ultrafuse PA polyamide filament 

 

การใชง้านทีแ่นะน า: การพมิพ ์3 มติ ิ(3D Printing), ส าหรบัใชใ้นอุตสาหกรรมเทา่น ัน้ 
 
 

บรษัิทผูผ้ลติ และ/ หรอื ผูจ้ัดจ าหน่าย: 
BASF 3D Printing Solutions B.V. 
Eerste Bokslootweg 17 
7821 AT Emmen, Netherlands 

ทีอ่ยูท่ีใ่ชส้ าหรับตดิตอ่: 

บรษัิท บเีอเอสเอฟ (ไทย) จ ากดั 

ชัน้ 23 อาคารเอ็มโพเรีย่ม ทาวเวอร,์ 622 ถนนสขุมุวทิ 

24 คลองตนั คลองเตย, กรุงเทพฯ 10110 

หมายเลขโทรศพัท:์ +66 2624-1999 

แฟกซห์มายเลข: +66 2664-9221 
 

ขอ้มลูฉุกเฉนิ: 
International emergency number: 

หมายเลขโทรศพัท:์ +49 180 2273-112 
 

 

2. การระบอุันตราย 

การจ าแนกประเภทตามระบบ UN GHS 2009 

 

การจดัจ าแนกสารเดีย่วและสารผสม:  

ไมจ่ าเป็นตอ้งจัดจ าแนกความเป็นอนัตรายตาม GHS ส าหรับผลติภัณฑน์ี ้ 
 

องคป์ระกอบของฉลากและขอ้ความแสดงขอ้ควรระวงั:  
 

ผลติภณัฑไ์มจ่ าเป็นตอ้งตดิฉลากเตอืนความเป็นอนัตรายตามระบบ GHS.  
 

อนัตรายอืน่ๆทีไ่มไ่ดส้ง่ผลตอ่การจดัจ าแนก: 
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ไมม่อีนัตรายเฉพาะเป็นพเิศษใดๆ หากพจิารณาตามขอ้ก าหนดการดูแลจดัเก็บรกัษา  
 

3. สว่นประกอบ/ขอ้มลูของสารออกฤทธิ ์

คณุลกัษณะของสารเคม ี
 

โพลอีะไมด ์
 

4. มาตรการปฐมพยาบาล 

ค าแนะน าท ัว่ไป: 

แผลไหมท้ีเ่กดิจากวตัถดุบิหลอมเหลวควรไดร้บัการดแูลโดยแพทย ์ 
 

เมือ่สดูดมสารเขา้ไป: 

ชว่ยการหายใจ ถา้จ าเป็น ท าใหผู้ป่้วยอยูใ่นความสงบ  ยา้ยไปยงับรเิวณทีม่อีากาศบรสิทุธ ิ ์ 
 

เมือ่สมัผสัสารทางผวิหนงั: 

แผลไหมท้ีเ่กดิจากวตัถดุบิหลอมเหลวควรไดร้บัการดแูลโดยแพทย ์ลา้งบรเิวณทีถู่กสารเคมดีว้ยสบูแ่ละ
น า้ ถา้ยงัมกีารระคายเคอืงใหไ้ปพบแพทย ์ 
 

เมือ่สารเขา้ตา: 

เมือ่สารเขา้ตา ใหล้า้งตาดว้ยน า้ปรมิาณมากทนัทนีานอยา่งนอ้ย  15 นาท ีถา้ยงัมกีารระคายเคอืงใหไ้ป
พบแพทย ์ 
 

เมือ่กลนืกนิสารเขา้ไป: 

ถา้กลนืกนิเขา้ไปใหพ้บแพทย ์ 
 

หมายเหตถุงึแพทย:์ 

อาการ: ขอ้มูลเพิม่เตมิเกีย่วกบัอาการและผลกระทบ อาจรวมอยูใ่นกลุม่ค าเกีย่วกบัการตดิฉลาก GHS ที่

มอียูใ่นสว่นที ่2 และการประเมนิทางพษิวทิยาทีท่ ีม่อียูใ่นสว่นที ่11 

อนัตราย: คาดวา่ไมเ่ป็นอนัตรายภายใตก้ารใชง้านและขนถา่ยเคลือ่นยา้ยทีเ่หมาะสม  

การรกัษา: รกัษาตามอาการ (ช าระสิง่ปนเป้ือน ดูการเตน้ของชพีจร) ไมม่ยีาแกพ้ษิเฉพาะ  
 

5. มาตรการผจญเพลงิ 

สารดบัเพลงิทีเ่หมาะสม:  

ละอองน า้, โฟม, ผงเคมแีหง้, คารบ์อนไดออกไซด ์
 

สารดบัเพลงิทีไ่มเ่หมาะสมส าหรบัเหตผุลดา้นความปลอดภยั:  

ล าน า้ 
 

อนัตรายทีเ่ฉพาะเจาะจง:  

ณ อุณหภูมสิูงกวา่ > 300 deg. C สามารถแผอ่อกมา/เปลง่ออกมา: carbon monoxide, hydrogen 
cyanide 

ภายใตส้ภาวะการเกดิเพลงิไหมแ้บบพเิศษ อาจเกดิสารพษิอืน่ๆไดใ้นปรมิาณเล็กนอ้ย การเกดิ

ผลติภณัฑจ์ากการสลายตวัและการออกซเิดช ัน่ข ึน้อยูก่บัสภาวะของการเกดิเพลงิไหม ้ 
 

อุปกรณป้์องกนัอนัตรายสว่นบุคคล:  

สวมหนา้กากป้องกนัการหายใจชนดิมถีงัอดัอากาศ  
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ขอ้มูลเพิม่เตมิ:  

ก าจดัเศษซากทีเ่กดิจากเพลงิไหมแ้ละน า้ทีเ่กดิจากการดบัเพลงิตามกฎหมายทอ้งถิน่  
 

 

6. มาตรการการจัดการกับสารทีห่กและร่ัวไหลในกรณีเกดิอบุัตเิหต ุ

ขอ้ควรระวงัสว่นบุคคล: 

หลกีเลีย่งแหลง่ก าเนดิไฟท ัง้หมด: ความรอ้น ประกายไฟ เปลวไฟเปิด  
 

ขอ้ควรระวงัดา้นสิง่แวดลอ้ม: 

หา้มระบายลงในทอ่ระบายน า้ ผวิน า้ หรอื น า้ใตด้นิ  
 

วธิกีารท าความสะอาดหรอืการกกัเก็บ: 

ส าหรบัปรมิาณนอ้ย: เก็บดว้ยอุปกรณ์และการก าจดัทีเ่หมาะสม  

ส าหรบัปรมิาณมาก: เก็บดว้ยอุปกรณ์และการก าจดัทีเ่หมาะสม  

ใชเ้ครือ่งมอืทีป้่องกนัการเกดิประกายไฟและเกดิระเบดิ  
 

ขอ้มูลเพิม่เตมิ: มคีวามเสีย่งสงูในการลืน่หกลม้ เนือ่งจากการร ัว่ไหลหรอืตกหลน่ของผลติภณัฑ ์ 
 

 

7. การขนยา้ยและการจัดเก็บ 

การขนยา้ย 

จดัใหม้ที ีด่ดูอากาศถา้มลีะอองฝุ่ นเกดิขึน้  
 

การป้องกนัจากเพลงิไหมแ้ละการระเบดิ: 

ใชม้าตรการเพือ่ป้องกนัประจไุฟฟ้าสถติย ์ 
 

การจดัเก็บ 

ผลติภณัฑใ์นบรรจภุณัฑท์ีไ่มเ่สยีหายไมค่วรเก็บแยก  
 

วสัดุทีเ่หมาะสมส าหรบัภาชนะบรรจ:ุ สเตนเลสสตลี  1.4301(V2), สเตนเลสสตลี  1.4401, โพลเีอทลินี

ความหนาแนน่สงู  (HDPE), โพลเีอทลินีความหนาแนน่ต า่ (LDPE), กระดาษ  

ขอ้มูลเพิม่เตมิเกีย่วกบัสภาวะการเก็บ: ไวตอ่ความเย็นจดั ไวคอ่ความรอ้น  
 

ความคงตวัในการจดัเก็บ: 

ป้องกนัจากความชืน้ 
 

8. การควบคมุการรับสมัผัสและการป้องกันอันตรายสว่นบคุคล 

สารทีต่อ้งมกีารควบคมุในสถานทีท่ างาน 

 

เทา่ททีราบ ไมม่ขีดีจ ากดัการรบัสมัผสัในสถานทีท่ างาน  
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อุปกรณป้์องกนัอนัตรายสว่นบุคคล 

การป้องกนัการหายใจ: 

ป้องกนัการหายใจถา้เกดิสารละอองลอยหรอืฝุ่ นทีเ่ขา้ทางการหายใจได ้สวมชุดป้องกนัการหายใจถา้มี
การระบายอากาศไมเ่พยีงพอ ไสก้รองอนุภาค  ชนดิ  P2 หรอื  FFP2 ส าหรบัอนุภาคของแข็งและ

ของเหลว  
 

การป้องกนัมอื: 

สวมถุงมอืเพือ่ป้องกนัการสมัผสัระหวา่งขบวนการผลติและภาวะหลอมละลายดว้ยความรอ้น 
 

การป้องกนัดวงตา: 

แวน่ตานริภยัชนดิมกีระบงัหนา้ (EN166) 
 

การป้องกนัทางรา่งกาย: 

เครือ่งป้องกนัรา่งกายจะตอ้งเลอืกตามระดบัของกจิกรรมและการสมัผสั 
 

มาตรการท ัว่ไปดา้นความปลอดภยัและสขุอนามยั: 

สวมใสชุ่ดป้องกนัการสมัผสัระหวา่งขบวนการผลติและภาวะการหลอมดว้ยความรอ้น หลกีเลีย่งการ
หายใจเอาฝุ่ นเขา้ไป ใชง้านตามหลกัสุขศาสตรอ์ุตสาหกรรมและความปลอดภยั  
 

 

9. คณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคม ี

ลกัษณะทีป่รากฎ:  เสน้ใย (filament) 

ส:ี  สขีาว โปรง่แสง 

กลิน่: ไมม่กีล ิน่ 

ขดีจ ากดัของกลิน่: น ามาใชไ้ม่ได ้ไมส่ามารถไดรั้บกลิน่ 
 

คา่ความเป็นกรดดา่ง:  

ไมล่ะลาย 

 

 

อุณหภูมทิ ีห่ลอมละลาย: โดยประมาณ 191 - 197 deg. C  

การเร ิม่ตน้เดอืด:  

ไมไ่ดก้ าหนด 

 

จดุระเหดิ:  

ไมม่ขีอ้มูลทีส่ามารถน าไปปรบัใชไ้ด ้

 

 

จดุวาบไฟ:  

ใชไ้มไ่ดก้บัผลติภณัฑท์ีเ่ป็นของแข็ง 

 

อตัราการระเหย:  

ไมไ่ดก้ าหนด, ผลติภัณฑน์ีเ้ป็นของแข็งที่

ไมร่ะเหดิ 

 

 

ความไวไฟ (ของแข็ง/กา๊ซ): ไมไ่วไฟมาก  

ขดีจ ากดัต า่สุดในการระเบดิ:  

ส าหรบัผลติภณัฑท์ีเ่ป็นของแข็ง ไม่

เกีย่วขอ้งกบัการจ าแนก และการตดิ

ฉลาก 
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ขดีจ ากดัสงูสดุในการระเบดิ:  

ส าหรบัผลติภณัฑท์ีเ่ป็นของแข็ง ไม่

เกีย่วขอ้งกบัการจ าแนก และการตดิ
ฉลาก 

 

อุณหภูมทิ ีต่ดิไฟ: > 400 deg. C  (ASTM D1929) 

 

การสลายตวัของสารเนือ่งจากความรอ้น: > 300 deg. C    

การลกุตดิไฟไดด้ว้ยตัวเอง: ไมล่กุตดิไฟดว้ยตนเอง 
 

 

สามารถท าใหเ้กดิความรอ้นไดด้ว้ยตวัเอง: สารนีไ้ม่

สามารถทีจ่ะเกดิความรอ้นไดเ้อง 
 

 

อนัตรายจากการระเบดิ: ไมร่ะเบดิ  

มสีมบตัชิว่ยในการลุกไหม:้ ไมม่กีารแผก่ระจายของเพลงิไหม ้  

สารกมัมันตภาพรังส:ี   

ไมม่สีารกมัมันตภาพรังสใีนการ

ขนสง่ 
 

ความดนัไอ:  

ไมไ่ดก้ าหนด 

 

 

ความหนาแนน่สมัพทัธ:์  

ไมม่ขีอ้มูล 

 

ความสมัพนัธค์วามหนาแนน่ไอ (อากาศ):  

ไมไ่ดก้ าหนด, ผลติภณัฑน์ีเ้ป็น

ของแข็งทีไ่มร่ะเหดิ 

 

 

การละลายไดใ้นน า้: ไมล่ะลาย  

สมัประสทิธิก์ารแบง่ช ัน้ระหวา่งน า้กบัแอลกอฮอลช์นดิออกทา
นอล (log Pow):  

ไมไ่ดก้ าหนด 

 

 

คา่ความหนดื, ทางจลน:์  

ใชไ้มไ่ดก้บัผลติภณัฑท์ีเ่ป็นของแข็ง 

 

 
 

 

10. ความเสถยีรและความไวตอ่ปฏกิริยิาทางเคม ี
 

สภาวะทีค่วรหลกีเลีย่ง: 

อุณหภูม:ิ > 300 deg. C 
 
 

การสลายตวัของสารเนือ่งจากความ
รอ้น:  

> 300 deg. C 

 

สารเคมทีีค่วรหลกีเลีย่ง:  

ควรหลกีเลีย่งสารทีไ่มรู่จ้กั 
 

ปฏกิริยิาทีเ่ป็นอนัตราย: 

ยงัไมเ่คยพบวา่เกดิปฏกิริยิาทีอ่นัตราย  
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ผลติภณัฑอ์นัตรายทีเ่กดิจากการสลายตวั: 

carbon monoxide, hydrogen cyanide, เอฟไซลอน คารโ์บแลคตมั 
 

ผลติภณัฑท์ีส่ลายไดด้ว้ยความรอ้น: 

เอฟไซลอน คารโ์บแลคตมั 

สารหรอืกลุม่ของสารทีก่ลา่วถงึอาจถูกปลดปลอ่ยออกมาระหวา่งปฎบิตังิาน 
 

11. ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา 
 

ความเป็นพษิเฉียบพลัน 
 

การประเมนิความเป็นพษิเฉยีบพลนั: 

การสมัผสักบัผลติภณัฑท์ีห่ลอมเหลวอาจท าใหเ้กดิแผลไหมจ้ากความรอ้น  
 

การระคายเคอืง 
 

การประเมนิผลการระคายเคอืง: 

ไมม่รีายงานดา้นผลกระทบตอ่สขุภาพอยา่งรุนแรง ถา้มกีารเคลือ่นยา้ยอยา่งเหมาะสมและมกีาร ระบุ

ชดัเจน  
 

ขอ้มูลจากการทดลอง หรอื การค านวณ: 

การระคายเคอืงหรอืท าลายดวงตาอยา่งรุนแรง:อาจท าใหเ้กดิการระคายเคอืงจากการเสยีดส ี 
 

ภาวะภมูไิวตอ่การกระตุน้อาการแพท้างผวิหนัง/ ทางการหายใจ 
 

การประเมนิภาวะภูมไิวตอ่การกระตุน้อาการแพ:้ 

สตูรโครงสรา้งทางเคมไีมแ่สดงวา่เป็นสารกระตุน้อาการภูมแิพ ้ 
 

การกลายพันธุข์องเซลลส์บืพันธุ ์
 

การประเมนิการกอ่กลายพนัธุ:์ 

ไมม่รีายงานดา้นผลกระทบตอ่สขุภาพอยา่งรุนแรง ถา้มกีารเคลือ่นยา้ยอยา่งเหมาะสมและมกีาร ระบุ
ชดัเจน  
 

การกอ่มะเร็ง 
 

การประเมนิการกอ่สารมะเร็ง: 

ไมม่รีายงานดา้นผลกระทบตอ่สขุภาพอยา่งรุนแรง ถา้มกีารเคลือ่นยา้ยอยา่งเหมาะสมและมกีาร ระบุ

ชดัเจน  
 

ความเป็นพษิตอ่ระบบสบืพันธุ ์
 

การประเมนิความพษิของระบบสบืพนัธุ:์ 

ไมม่รีายงานดา้นผลกระทบตอ่สขุภาพอยา่งรุนแรง ถา้มกีารเคลือ่นยา้ยอยา่งเหมาะสมและมกีาร ระบุ
ชดัเจน  
 

ความเป็นพษิตอ่พัฒนาการของตัวออ่น 
 

การประเมนิการเกดิตวัออ่นทีว่ริูป: 
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ไมม่รีายงานดา้นผลกระทบตอ่สขุภาพอยา่งรุนแรง ถา้มกีารเคลือ่นยา้ยอยา่งเหมาะสมและมกีาร ระบุ

ชดัเจน  
 

ความเป็นพษิตอ่อวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง (การรับสมัผัสเพยีงครัง้เดยีว): 
 

การประเมนิความเป็นพษิตอ่อวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง จากการรับสมัผัสสารเพยีงครัง้เดยีว:  

จากขอ้มลูทีม่อียู ่ไม่ตรงตามเกณฑก์ารจัดจ าแนก  
 
 

ความเป็นพษิเมือ่รับสมัผัสสารในปรมิาณเดมิซ า้ๆและความเป็นพษิตอ่อวัยวะเป้าหมายอยา่ง
เฉพาะเจาะจง (เมือ่ไดรับสมัผัสซ ้าๆ) 
 

การประเมนิความเป็นพษิเมือ่รบัสมัผสัสารในปรมิาณเดมิซ า้ๆ: 

ไมม่รีายงานดา้นผลกระทบตอ่สขุภาพอยา่งรุนแรง ถา้มกีารเคลือ่นยา้ยอยา่งเหมาะสมและมกีาร ระบุ

ชดัเจน  
 

ความเป็นอนัตรายจากการไดรั้บสารเขา้สูร่ะบบหายใจ 
 

คาดวา่ไมเ่ป็นอนัตรายตอ่การหายใจ 
 
 

ขอ้มลูความเป็นพษิทีต่รงกนัอืน่ๆ 
 

ไมม่รีายงานดา้นผลกระทบตอ่สขุภาพอยา่งรุนแรง ถา้มกีารเคลือ่นยา้ยอยา่งเหมาะสมและมกีาร ระบุ
ชดัเจน  

 

12. ขอ้มลูทางดา้นนเิวศนว์ทิยา 
 

ความเป็นพษิทางนเิวศนว์ทิยา 
 

การประเมนิความเป็นพษิตอ่สตัวน์ า้:  

มคีวามเป็นไปไดส้งูทีผ่ลติภณัฑไ์มเ่ป็นอนัตรายแบบเฉยีบพลนัตอ่สิง่มชีวีติในน า้ ผลติภณัฑน์ีย้งัไมไ่ด้
ทดสอบ ขอ้ความนีไ้ดม้าจากโครงสรา้งของผลติภณัฑ ์ 
 

ความสามารถในการเคลือ่นที ่
 

การประเมนิการถา่ยเทระหวา่งสิง่แวดลอ้มตา่งๆ: 

ยงัไมไ่ดม้กีารพสิูจนด์ว้ยการศกึษาทางวทิยาศาสตร ์ 
 

ความคงทนและการยอ่ยสลายทางชวีภาพ 
 

การประเมนิการยอ่ยสลายทางชวีภาพและการก าจดั (น า้): 

ประสบการณแ์สดงใหเ้ห็นวา่ผลติภณัฑน์ีเ้ฉือ่ยและไมส่ลายตวั  
 

โอกาสในการสะสมทางชวีภาพ 
 

ประเมนิการสะสมในสิง่มชีวีติ: 

ไมค่าดวา่จะมกีารสะสมในสิง่มชีวีติ  
 

โอกาสในการสะสมทางชวีภาพ: 

ผลติภณัฑไ์มส่ามารถสะสมในสิง่มชีวีติไดง้า่ยเนือ่งจากคงตวัและความไมส่ามารถละลายในน า้  



 

  

หนา้: 8/9 

BASF 3D Printing เอกสารขอ้มลูความปลอดภัย 

วนัที ่/ ทบทวน: 09.05.2020 ฉบับ: 1.0 

ผลติภัณฑ:์ Ultrafuse PA polyamide filament 
 

(11120902/SDS_GEN_TH/TH) 

วนัทีพ่มิพ ์09.01.2023 
 

ขอ้มลูเพิม่เตมิ 
 

เพิม่เตมิขอ้คดิเห็นในเรือ่งส ิง่ทีจ่ะเกดิกบัสิง่แวดลอ้มและแนวทางการปฏบิตั:ิ 

เนือ่งจากความคงทนของผลติภณัฑ ์การกระจดักระจายในสิง่แวดลอ้มเป็นไปไมไ่ด ้
 

13. ขอ้พจิารณาตา่งๆในการก าจัด 

ปฏบิตัติามกฏหมายของรฐัและขอ้ก าหนดของทอ้งถิน่ 
 

ภาชนะบรรจทุีป่นเป้ือน: 

ก าจดัตามระเบยีบของประเทศ มลรฐัและทอ้งถิน่ 
 

14. ขอ้มลูส าหรับการขนสง่ 

การขนสง่ภายในประเทศ: 
 ไมไ่ดจ้ าแนกวา่เป็นอนัตรายภายใตก้ฎหมายการขนสง่  
 
 

การขนสง่ทางทะเล 
IMDG 

 Sea transport 
IMDG 

 

ไมไ่ดจ้ าแนกวา่เป็นอนัตรายภายใตก้ฎหมายการ

ขนสง่ 

Not classified as a dangerous good under 
transport regulations 

 
 

การขนสง่ทางอากาศ 
IATA/ICAO 

 Air transport 
IATA/ICAO 

 

ไมไ่ดจ้ าแนกวา่เป็นอนัตรายภายใตก้ฎหมายการ

ขนสง่ 

Not classified as a dangerous good under 
transport regulations 

 

15. ขอ้มลูเกีย่วกับกฏขอ้บังคับ 

 

กฎขอ้บงัคบัอืน่ ๆ 

 

หากยงัไมไ่ดม้ขีอ้มูลของกฎหมายอืน่ทีเ่กีย่วขอ้งแสดงไว ้ขอ้มูลน ัน้ๆจะถูกแสดงไวใ้นหวัขอ้ยอ่ยนี ้
 

 

16. ขอ้มลูอืน่ ๆ 

 

ความตอ้งการอืน่ๆ  ควรปรกึษากบัผูผ้ลติ ตอ้งปฎบิตัติามมาตรการการป้องกนัในการท างาน   
 

 

เสน้แนวต ัง้ในดา้นซา้ยชีบ้ง่ถงึการแกไ้ขปรบัปรุงคร ัง้ลา่สดุ 
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ขอ้มลูในเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยนี้จัดท าขึน้ตามความรูแ้ละประสบการณ์ทีม่อียู ่ณ ปัจจุบนัและอธบิายผลติภัณฑใ์น

สว่นทีเ่กีย่วขอ้งกบัขอ้ก าหนดดา้นความปลอดภัยเทา่นัน้ เอกสารขอ้มลูความปลอดภัยนี้ไมใ่ชเ่อกสารรับรองผลการตรวจ
วเิคราะห ์(COA) หรอืเอกสารขอ้มลูทางเทคนคิและไม่ควรเขา้ใจผดิวา่เป็นขอ้ตกลงทางขอ้ก าหนดคณุลักษณะ การใช ้

งานทีร่ะบไุวใ้นเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยนี้ ไม่ได ้
เป็นตวัแทนของขอ้ตกลงเกีย่วกบัคณุภาพตามสญัญาของสารเดีย่ว/ สารผสมหรอืการใชง้านทีถ่กูก าหนดตามสญัญาที่

สอดคลอ้งกนัทัง้นีเ้ป็นความรับผดิชอบของผูรั้บ 

ผลติภัณฑท์ีต่อ้งปฏบิตัติามกฎกรรมสทิธิข์องบรษัิท รวมถงึกฎหมายและขอ้ก าหนดอืน่ๆ 
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